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1. STO. WYMAGANIA OGOLNE

WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej .

Specyfikacja Techniczna - Wymagania Ogélne odnosi sie do wymagan wspélnych dla
poszczeg6lnych wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robét

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacje Techniczne stanowig cze$s¢ Dokumentéw Przetargowych i nalezy je
stosowac w zlecaniu i wykonaniu Robot opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres Robét objetychST.

Wyszczegdlnienie i opis prac towarzyszacych i robot tymczasowych:
e organizacja zaplecza budowy
e ustawienie rusztowan
e wywo0z gruzu i $mieci oraz koszt utylizacji i kosztéw sktadowania

Roboty te nie podlegaja odrebnej zaptacie, wykonawca winien uja¢ je w cenach
jednostkowych kosztorysu ofertowego.

1.4. Ogolne wymagania dotyczace Robot.

Wykonawca Robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z
Dokumentacja Projektowg, ST i poleceniami InZyniera .

1.4.1. Przekazanie Terenu Budowy.

Zamawiajacy w terminie okreslonym w umowie przekaze Wykonawcy Teren Budowy
wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi,
Dziennik Budowy oraz egzemplarz Dokumentacji Projektowe;j.

1.4.2. Dokumentacja Projektowa.

Przetargowa Dokumentacja Projektowa bedzie zawierac:
projekt wykonawczy

specyfikacje wykonania i odbioru rob6t budowlanych
przedmiary robot

kosztorysy ofertowe

1.4.3. Zgodnos¢ Robét z Dokumentacja Projektowa i ST.

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty
przekazane przez Inzyniera Wykonawcy stanowig cze$¢ umowy (kontraktu), a
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wymagania wyszczegdélnione choéby w jednym z nich sg obowigzujace dla Wykonawcy,
tak jakby zawarte byty w catej dokumentaciji.

Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ btedow lub opuszczen w Dokumentacji
Projektowej, a o ich wykryciu powinien natychmiast powiadomi¢ Inzyniera, ktory
dokona odpowiednich zmian lub poprawek. W przypadku rozbiezno$ci opis wymiarow
wazniejszy jest od odczytow ze skali rysunkéw. Wszystkie wykonane Roboty i
dostarczone materiaty beda zgodne z Dokumentacjg Projektowa i ST.

Dane okreSlone w Dokumentacji projektowej i w ST beda uwazane za wartoSci
docelowe, od ktorych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okresSlonego przedziatu
tolerancji. Cechy materiatéw i elementéw budowli musza by¢ jednorodne i wykazywac
bliska zgodno$¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekraczac
dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku gdy materiaty lub Roboty nie bedg w petni zgodne z Dokumentacja
Projektowa lub ST i wptynie to na niezadowalajgcy jakos¢ elementu budowli, to takie
materialy beda niezwlocznie zastgpione innymi, a Roboty rozebrane na koszt
wykonawcy.

1.4.4. Zabezpieczenie Terenu Budowy.

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia Terenu Budowy w okresie trwania
realizacji budowy, az do zakonczenia i odbioru ostatecznego Robét.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywaé tymczasowe urzadzenia
zabezpieczajace, w tym ogrodzenia, porecze, oSwietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze,
dozorcow, wszelkie inne Srodki niezbedne do ochrony Robét. Koszt zabezpieczenia
Terenu Budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, Ze jest wiaczony w cene
umowna.

1.4.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania Robét.

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowal w czasie prowadzenia Robdt wszelkie
przepisy dotyczgce ochrony Srodowiska naturalnego. W okresie trwania budowy i
wykanczania Robot Wykonawca bedzie:

a) utrzymywac Teren Budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,

b) podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepisow
i norm dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i wokdt Terenu Budowy oraz bedzie
unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla os6b lub wtasnosci spotecznej i innych, a
wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego
sposobu dziatania.

1.4.6. Ochrona przeciwpozarowa
Wykonawca bedzie przestrzegac przepisoOw ochrony przeciwpozarowe;j.

Materiaty tatwopalne beda sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i
zabezpieczone przed dostepem o0séb trzecich.
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Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem
wywotanym jako rezultat realizacji Roboét albo przez personel Wykonawcy.

1.4.7. Materialy szkodliwe dla otoczenia.

Materiaty, ktore w sposéb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do
uzycia. Nie dopuszcza sie uzycia materiatéw wywotujacych szkodliwe promieniowanie o
stezeniu wiekszym od dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.
Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do Rob6t beda miaty Swiadectwa dopuszczenia,
wydane przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okre$lajace brak szkodliwego
oddzialywania tych materiatéw na srodowisko.

Materiaty, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie Robdt, a po zakonczeniu
Robdét ich szkodliwo$¢ zanika (np. materiaty pylaste), moga by¢ uzyte pod warunkiem
przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli wymagaja tego
odpowiednie przepisy.

2. MATERIALY
2.1. Przechowywanie i sktadowanie materiatow.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy beda one
potrzebne do Robét, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swoja
jakos¢ i wtasciwos$¢ do Robdt.

2.2. Materialy nieodpowiadajace wymaganiom.

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z
Terenu Budowy.
Kazdy rodzaj Roboét, w ktérym znajdujg sie niezbadane i niezaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczac sie z jego nieprzyjeciem i
niezaptaceniem.

2. SPRZET

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania tylko takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych Robot.

3. TRANSPORT

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$§ przy
transporcie materiatéw/sprzetu na i z terenu Rob6t. Wykonawca jest zobowigzany do
stosowania tylko takich Srodkow transportu, ktore nie wplyng niekorzystnie na jako$¢
wykonywanych Robot i wiasciwosci przewozonych materiatow.
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4. WYKONANIE ROBOT

Wykonaweca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robdt zgodnie z Umowg oraz za jakos$¢
zastosowanych materiatéw i wykonywanych Roboét, za ich zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa wymaganiami ST.

5. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
5.1. Zasady kontroli jakosci Robot

Celem kontroli Robo6t bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
osiggna¢ zatozong jako$¢ Robot.
Wykonaweca jest odpowiedzialny za peing kontrole Robét i jako$ci materiatow.

5.2. Certyfikaty i deklaracje

Zamawiajacy moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:

certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujacy ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami
technicznymi okre$lonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
wiasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych, deklaracje zgodnosci lub certyfikat
zgodnosci z:

- Polska Norma lub
- aprobatg techniczng, w przypadku wyroboéw, dla ktérych nie ustanowiono
Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacja okreslong w pkt. 1.

i ktore spetniaja wymogi Specyfikacji Techniczne;j.

Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniaja tych wymagan beda odrzucone.

Wykonawca winien stosowa¢ materialy speiniajagce wymagania Rozporzadzenia
Ministra Infrastruktury z dn.1108.2004r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci
wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.U. nr
198 poz. 2041) oraz Ustawy z dn.16.04.2004r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. nr 92
z2004r. poz. 881)

6. OBMIAR ROBOT

6.1. Ogélne zasady obmiaru Robét.

Obmiar Robét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych Robot zgodnie z
Dokumentacja Projektowg i ST w jednostkach ustalonych w Kosztorysie.

6.2. Zasady okreslania ilo$ci Robét i materiatow.
Obmiaru nalezy dokonywa¢ w jednostkach zgodnych z przedmiarem robot,
dopuszczonymi do stosowania i atestowanymi w Polsce urzadzeniami pomiarowymi wg

stany rzeczywistego na budowie, metodami zalecanymi w Polskich Normach
odpowiednich dla danego rodzaju robot.
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6.3. Czas przeprowadzenia obmiaru.

Obmiary bedg przeprowadzone przed odbiorem Robdt.
Obmiar Rob6t zanikajacych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar Robot
podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.
Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia beda wykonywane w
sposéb zrozumiaty i jednoznaczny.

7. ODBIOR ROBOT

Roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru:
a) odbiorowi Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
b) odbiorowi koricowemu.

Kryterium odbioru jest zgodno$¢ wykonanych robét z:
e dokumentacjg projektowg
kosztorysem ofertowym
ustaleniami z inwestorem
ustaleniami z Projektantem
wiedzg i sztuka budowlang
Polskimi Normami dotyczgcymi danego zakresu robot
wszystkimi innymi obowigzujagcymi przepisami prawa polskiego dotyczacymi
danego zakresu robot.

7.1. 0dbioér Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Odbidr Robdt zanikajacych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i
jakosci wykonywanych Robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidér Robdt zanikajacych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie
umozliwiajagcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego
postepu Robét.

7.2. 0dbioér koncowy
Odbidr koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robot w

odniesieniu do ich ilosci, jako$ci i warto$ci.
Odbioru ostatecznego Robo6t dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego.

7.3. Dokumenty do odbioru
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru Roboét jest protokét odbioru
Robét sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace dokumenty:

1. Dokumentacje Projektowa podstawowg z naniesionymi zmianami.
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2. Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci wbudowanych
materialéw zgodnie z ST.

8. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za
jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

9. DOKUMENTY ODNIESIENIA

- Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamoéwienia

- umowa z inwestorem

- Dz.U.03.207.2016 Ustawa "Prawo budowlane" z 7.07.1994r. =z
pOZniejszymi zmianami i powigzane rozporzadzenia

- Dz.U.2.166.1360 Ustawa "O systemie oceny zgodnosci" z 30.08.2002r. i
powigzane rozporzadzenia

- Dz.U.03.169.1659 Rozporzadzenie Ministra Pracy i Opieki Socjalnej w
sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy

- Dz.U.03.47.401 Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywanych rob6t budowlanych z
06.02.2003r.

- Dz.U.03.121.1138 Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i
Administracji z dnia 12.06.2003r. w sprawie ochrony przeciwpozarowe;j
budynkoéw, innych obiektéw budowlanych i terenéw

- Dz.U.01.118.1263 Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z 20.09.2001r. w
sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas eksploatacji maszyn i innych
urzadzen technicznych do robét ziemnych, budowlanych i drogowych

- Dz.U..03.193.1890 Rozporzadzenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki
Spotcznej z dn.29.10.2003r.w sprawie warunkéw technicznych dozoru
technicznego w zakresie eksploatacji niektorych urzadzen transportu bliskiego

- Dz.U.01.62.627 Ustawa "Prawo ochrony Srodowiska" z dn.27.04.2001r. z
poOZniejszymi zmianami i powigzane rozporzadzenia

- Dz.U.01.62.628 Ustawa "O odpadach” z dn.27.04.2001r. z pdzniejszymi
zmianami i powigzane rozporzadzenia

- Dz.U.02.147.1229. Ustawa 'O ochronie przeciwpozarowej" z
dn.2408.1991r. za pdZniejszymi zmianami i powigzane rozporzadzenia

- Dz.U.94.27.96 Ustawa "O prawie autorskim i prawach pokrewnych" z
dn.04.02.1994r. z p6Zniejszymi zmianami i powigzane rozporzadzenia

- Ustawa :Kodeks pracy" z dn.26.06.1974 z podZniejszymi zmianami i
powigzane rozporzadzenia

- normy polskie, branzowe i europejskie zharmonizowane
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Szczegdétowa specyfikacja techniczna
Tynki
44111000-1 Materialy budowlane
45210000-1 Roboty budowlane w zakresie budynkow

1. WSTEP
1.1. Przedmiot i zakres stosowania

Przedmiotem opracowania sg warunki techniczne wykonania i odbioru robot
tynkowych dotyczace rozwigzan najczesciej wystepujacych w praktyce. Warunki dla
rozwigzan szczeg6lnych powinny by¢ ustalane indywidualnie.

Niniejsze warunki techniczne obejmuja:

- terminy i definicje,

- wymagania dotyczgce dokumentacji technicznej,

- warunki wykonania,

- kryteria odbioru robét tynkowych,

- wykaz przepis6w krajowych oraz Polskich Norm.

Niniejsze warunki techniczne nie dotycza:

- tynkéw o zwiekszonej izolacyjnosci akustycznej, tynkéw przeciwpozarowych
oraz ostaniajacych przed promieniowaniem,

-tynkdéw renowacyjnych,

- suchych tynkoéw.

1.2. Terminy i definicje

W niniejszych warunkach technicznych stosowane sg podane ponizej terminy i
ich definicje.

Masa tynkarska - masa gotowa do uzycia, wytworzona w zaktadzie lub
otrzymywana przez zarobienie woda lub specjalng substancja suchej mieszanki
tynkarskiej

Mieszanka tynkarska - przygotowany w zaktadzie lub na budowie zestaw
sktadnikéw materiatéw przeznaczonych do wykonywana tynku

Narzut - warstwa tynku wykonywanego na lekko stwardniatej, skropionej woda
obrzutce; zaprawe po naniesieniu wyréwnuje sie paca lub tata; w przypadku tynkow
dwuwarstwowych narzut stanowi zewnetrzng warstwe tynku

Obrzutka - pierwsza warstwa tynku wielowarstwowego, wykonana w celu
zwiekszana przyczepno$ci narzutu tynkowego do podtoza, zwykle wykonywana z
rzadkiej, mocnej zaprawy cementowej

Okres przydatnosci suchej mieszanki lub masy tynkarskiej - okres, w ktérym
sucha mieszanka lub masa tynkarska, przechowywana w opakowaniu fabrycznym,
spelnia wymagania dla danego wyrobu

Podklad - warstwa ochronna lub wyréwnujaca, natozona na powierzchnie
elementu budowlanego

Podloze - powierzchnia elementu, na ktéry naktada sie $wiezg zaprawe
tynkarska
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Spoiwo mineralne - sproszkowany materiat wigzacy, zazwyczaj wypalany
materiat mineralny, ktéry zmieszany z woda lub inng substancjg ciekla wigze i
twardnieje, uzyskujac cechy ciala statego; najpopularniejszymi spoiwami mineralnymi
s3 cement, wapno, gips

Spoiwo organiczne - polimery w postaci rztowru w rozpuszczalniku
organicznym lub Zywice w postaci dyspresji wodnej, ktore twardnieja na zasadzie
wysychania lub reakcji chemicznej, uzyskujac cechy ciata statego

Swieza zaprawa tynkarska - zaprawa tynkarska catkowicie wymieszana i
gotowa do stosowania

Tynk (wyprawa tynkarska) - stwardniala mieszanka co najmniej jednego
spoiwa nieorganicznego lub organicznego, kruszywa, wody, a czasami takze domieszek
i/lub dodatkéw

Tynk cyklinowany - tynk pocieniony wykonywany przez przetarcie zatartej
warstwy wyprawy po wstepnym jej stwardnieniu (okoto 24 h) cykling zebatg o
wysokosci zebow odpowiadajacej wymiarom najgrubszego ziarna

Tynk doborowy - tynk zwykty tréjwarstwowy o szczegélnie starannym
wykonywaniu

Tynk filcowany - tynk doborowy zacierany packa obtozonag filcem

Tynk jednowarstwowy - tynk o grubosci do 15 mm

Tynk natryskowy - tynk pocieniony wykonany metoda natrysku miotetka,
pedzlem, agregatem tynkarskim lub pistoletem tynkarskim

Tynk pocieniony (wyprawa pocieniona) - tynk jedno- lub wielowarstwowy o
grubosci do 8 mm, stanowigcy powtoke wyréwnawcza, ochronng i dekoracyjna

Tynk wielowarstwowy - szereg warstw tynku nanoszonych na podtoze, ktére
moga by¢ wykonywane z zastosowaniem odpowiednich $rodkéw taczacych i/lub
zbrojenia i/lub wstepnego przygotowania podtoza

Tynk wypalany - tynk doborowy zacierany packami stalowymi lub z blachy
miedzianej; powierzchnie tynku w trakcie zacierania posypuje sie mieszanine cementu i
piasku przesianego przez sito o oczkach 0,25 mm, a w koncowym etapie samym
cementem ze skrapianiem powierzchni woda

Tynk wytlaczany - tynk pocieniony wykonywany przez modelowanie natozonej
warstwy za pomoca rolki

Tynk zacierany (drobny, rowkowany) - tynk pocieniony wykonany przez
zatarcie pacg lub szczotka wyprawy do uzyskania gtadkiej powierzchni lub, w
przypadku mas zawierajgcych ziarna okragte, zagtebien w ksztalcie rowkow

Tynk zacierany - warstwa ochronna, wyrownawcza lub ksztattujagca forme
architektoniczng tynkowanego elementu, nanoszong recznie lub mechanicznie,
niezawierajgca dodatkdéw dekoracyjnych, srodkow wodoszczelnych, kwasoodpornych
itp.

Warstwa tynku - warstwa wykonana z takiej samej zaprawy, naktadana w jednej
lub wiekszej liczbie operacji, kiedy poprzednia warstwa nie zostata jeszcze zwigzana

Warstwa spodnia - warstwa tynku wielowarstwowego przylegajaca do podtoza

Zbrojenie - material stosowany w systemach tynkowania w celu zwiekszenia
odpornosci tynku na pekanie

1.3. Podzial tynkow

1.3.1. Podziat tynkéw ze wzgledu na miejsce zastosowania

10|Strona



W zaleznosci od miejsca zastosowania - na zewnatrz lub wewnatrz budynku -
rozroznia sie:

- tynki zewnetrzne (narazone na bezposSrednie dzialanie czynnikéw
atmosferycznych)

- tynki wewnetrzne (wewnatrz pomieszczen).

1.3.2. Podziat tynkow ze wzgledu na ich grubos¢

W zalezno$ci od grubosci tynku rozréznia sie:
- tynki zwykte,
- tynki pocienione.

1.3.3. Podziat tynkéw ze wzgledu na rodzaj zastosowanego spoiwa

W zalezno$ci od rodzaju spoiwa uzytego do tynkowania rozréznia sie nastepujace
rodzaje tynkow:

e tynki zwykle:
W - wapienne
C - cementowe
CW - cementowo-wapienne
G - gipsowe
GW - gipsowo-cementowe

e tynki pocienione:
SM - na spoiwie mineralnym, w tym spoiwie krzemianowym,
SO - na spoiwie organicznym, w tym spoiwie polimerowym,
SMO - na spoiwach mieszanych.

1.3.4. Podziat tynkéw ze wzgledu na liczbe warstwa zaprawy

W zaleznoSci od liczby warstw zaprawy nanoszonych kolejno na podtoze
rozroznia:

- tynki zwykte jednowarstwowe - uzyskiwane przez nieniesienie narzutu
bezposrednio na podtoze,

- tynki zwykte dwuwarstwowe - zaktadajgce sie z obrzutki i narzutu,

- tynki zwykte tréjwarstwowe - sktadajace sie z obrzutkami, narzutu i gtadzi,

- tynki pocienione - jedno- lub wielowarstwowe.
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1.3.5. Podziat tynkow ze wzgledu na technike wykonania

W zaleznosSci od techniki wykonania i wynikajacego z niej stopnia wygtadzenia
powierzchni rozroznia sie odmiany i kategorie* tynku wedtug tablicy 1.

Tablica I. Odmiany i kategorie tynkéw zwyklych i pocienionych

Odmiana tynku Kategoria tynku

I'vnki zwykfle
Tynki surowe rapowane 0
I'ynki surowe wyrownane kielnig I

Tynki surowe $ciagane paca w la

Tynki zwykle dwuwarstwowe ‘ i

Tynki zwykle tréjwarstwowe ‘ mr

Tynki doborowe A%
Tynki doborowe filcowane { IVf
Tynk wypalany L IVw
Tynki pocienione
Tynki jednowarstwowe zacierane I
Tynki dwuwarstwowe zacierane 11
Tynki natryskowe I
Tynki cyklinowane /1
Tynki wytlaczane i

* Przy stosowaniu tynkowania mechanicznego $cian stanowiacych podioze o dobrej przyczepnosci
(np. mur z nowej cegly wykonany na puste spoiny) tynk tej kategorii moze })yé uzyskany przez
bezposrednic naniesienie narzutu na podloze, tj. bez obrzutki jak przy tynkach jednowarstwowych,

* ,Kategoria tynku” dotyczy tynkéw gotowych i nie nalezy jej myli¢ z ,kategoria wtasciwosci
stwardniatych zapraw” wedtug PN-EN 998-1 [11], ktéra dotyczy zapraw tynkarskich.

2. DOKUMENTACJA TECHNICZNA
2.1. Projekt budowlany i specyfikacje techniczne

Roboty tynkowe powinny by¢ wykonywane na podstawie dokumentacji
technicznej zawierajace;j:

- projekt budowlany opracowany wedtug rozporzadzenia Ministra Infrastruktury
w sprawie szczegbétowego zakresu i formy projektu budowlanego [3],

- specyfikacje techniczng wykonania i odbioru robot tynkowych 9obligatoryjna w
przypadku zamowien publicznych).

Projekt budowlany powinien zawiera¢ rysunki robocze i wymagania,
przygotowane w sposOb wystarczajaco szczegotowy, aby mozliwe byto uzyskanie
odpowiednich wskazéwek do wykonania robét tynkowych. W przygotowaniu
szczegbtow dotyczacych tynkowania projekt powinien uwzglednia¢ nastepujace
zagadnienia:

e rodzajistan podioza (stabilnos¢, chtonno$¢ wody, przyczepnosé, dylatacje
podtoza)
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e rodzaj i warunki ekspozycji tynku,

e wymagania funkcjonalne,

e rodzaj tynku,

e sposdéb wykonania tynku (przygotowanie podtoza, zwiekszenie

przyczepnosci, zbrojenie tynki i jego listwowanie)
e specyfikacje jakosciowg tynku.
Jezeli do umowy inwestora z wykonawca nie dotgczone specyfikacji technicznej,

rodzaj tynku, sposob jego wykonania i odbioru powinien by¢ okreslony w opisie w
dokumentacji, np. z powotaniem niniejszych warunkéw technicznych.

2.2. Dokumentacja powykonawcza

Dokumentacja powykonawcza robdt tynkowych powinna zawierac:

- uaktualniony projekt budowlany z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku
wykonywania robot,

- dziennik budowy lub jego fragment, w ktérym zarejestrowane sg wydarzenia
zwigzane z procesem budowlanym,

- dokumenty (certyfikaty lub deklaracje zgodnosci) swiadczace o dopuszczeniu
do obrotu uzytych materiatéw budowlanych,
- protokoty odbioréw czesciowych i koncowych robot, z zatagczonymi protokotami z
badan kontrolnych.

3. MATERIALY
3.1. Suche mieszanki tynkarskie wytwarzane w zakladzie

Suche mieszanki tynkarskie wytwarzane w zaktadzie powinny speinia¢
wymagania norm:

- na spoiwie cementowym i wapiennym - PN-EN 998-1 [11],

-na spoiwie gipsowym - PN-EN 13279-1 [17].

3.2. Masy tynkarskie przygotowane w zakladzie

Masy tynkarskie przygotowane w zaktadzie powinny spetnia¢ wymagania:
- w przypadku spoiw polimerowych - PN-EN 15824 [20],
- w przypadku spoiw mineralnych, krzemianowych - aprobat technicznych.

3.3. Zaprawy tynkarskie przygotowywane na budowie

3.3.1. Wymagania ogdlne
Do wykonania robét tynkowych nalezy stosowa¢ materialty budowlane
dopuszczone do obrotu, zgodnie z ustawg o wyrobach budowlanych [2].

3.3.2. Spoiwa
Spoiwa powinny spetnia¢ wymagania norm:
- cement zwykly - PN-EN 197-2 [7],
- cement murarski - PN-EN 413-1 [8],
- wapno budowlane - PN-EN 459-1 [9],
- wapno hydrauliczne - PN-EN 459-1 [9].
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Cement przeznaczony do wykonczenia powierzchni tynkéw wypalanych
powinien by¢ przesiewany w celu usuniecia ewentualnych grudek i skawalen.

Stosuje sie wapno hydratyzowane (sucho gaszone) lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna palonego. Ciasto wapienne powinno tworzy¢
jednolita i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.

3.3.3. Kruszywa

Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac kruszywa spetniajace wymagania normy
PN-EN 13139 [16] oraz te, ktore:

- nie zawieraja domieszek organicznych,

- zawieraja, odpowiednie do przeznaczenia frakcje wymiaréw, a mianowicie:
piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek
gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Kruszywa lekkie powinny by¢ zgodne z PN-EN 13055-1 [15].

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty do warstw
wierzchnich - Srednioziarnisty.

Piasek stosowany do gtadzi powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢
catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.

3.3.4. Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza nalezy stosowac¢ wode
odpowiadajacg wymaganiom normy PN-EN 1008 [12]. Wodociagowa wode pitng mozna
stosowac bez badan laboratoryjnych.

Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod
zawierajacych ttuszcze, oleje i mut.

3.3.5. Dodatki i domieszki

Domieszki, jezeli sg stosowane, powinny speinia¢ wymagania PN-EN 480-1 [10].
Domieszki nie powinny wywotywac¢ Zadnego szkodliwego dziatania na tynk, ani
zmienia¢ proces wigzania i twardnienia spoiwa w sposob inny od zamierzonego. Przy
stosowaniu domieszek nalezy $cisle przestrzegac zalecen producenta.

Wiédkna nie powinny wptywac na chemiczng i fizyczng stabilno$¢ tynku.

W16kna naturalne powinny by¢ suche, czyste i wolne od wtracen oleju i smaru.

Wiékna mineralne odporne na dziatanie zasad i niektére widkna polimerowe
mogg by¢ stosowane jako wtdkna luzne albo we wstepnie przygotowanych
mieszankach.

Witdkna metalowe powinny mie¢ odpowiednig trwato$¢ i nie powinny podlegac
niekorzystnemu wplywowi dziatania zasad lub stabych kwasow.

Barwniki mogg by¢ stosowane, gdy:

- speiniajg wymagania PN-EN 12878 [14],

- 53 stabilne i nie ulegajg dziataniu wapna oraz wptywowi ekspozycji na Swiatto,

- nie sg tatwo wyptukiwane przez wode,

- nie maja ujemnego wptywu na cement lub inne sktadniki zaprawy tynkarskiej.

3.4. Elementy pomocnicze
Jako elementy pomocnicze stosuje sie:

- siatki zgrzewane z drutéw ze stali nierdzewnej lub ocynkowanej o oczkach od
10 do 25 mm, o $rednicy drutéw nie mniejszej niz 1 mm,
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- tkaniny niemetalowe z wtékien mineralnych odpornych na na zasady, tkanych z
wtékien przeciwskretnych,

- wzmocnienia plytowe, np. lekkie ptyty wetny drzewnej,

- listwy narozne, listwy oporowe i ograniczniki tynk oraz profile specjalne
wykonane ze stali ocynkowanej, nierdzewnej, polichlorku winylu lub ich kombinacji.

Wszystkie metalowe wzmocnienia, zbrojenia i listwy powinny nadawac sie do
stosowania zewnetrznego.

3.5. Elementy mocujace

Elementami mocujacymi s3:

- gwozdzie, kotki do wstrzelenia, klamry, $ruby i wkrety ze stali nierdzewnej lub
ocynkowanej,

- zamocowania miekkie i komponenty pomocnicze z poliamidu, polipropylenu lub
polietylenu.

- podktadki, katowniki ze stali ocynkowanej lub zabezpieczonej w inny sposob, z
tworzywa termoplastycznego,

- drut ze stali nierdzewnej lub ocynowanej.

Elementy mocujgce powinny spetnia¢ wymagania PN-EN 13658-2 [18].

4. PRZYGOTOWANIE PODLOZA POD TYNK
4.1. Wymagania ogolne

W zaleznosci od rodzaju materiatu rozréznia sie podtoza pod tynk:

- z elementoéw murowych ceramicznych i silikatowych,

- z bloczkdéw i prefabrykatéw z betonu komdrkowego,

- z bloczkéw gipsowych,

- z ptyt celulozowo-cementowych,

- Z elementow metalowych.

Rodzaj i stan podtoza maja decydujgcy wptyw na dobdr rodzaju tynku oraz na
sposob wykonania robét tynkowych.

Przed rozpoczeciem robo6t tynkowych nalezy okresli¢ przydatnos¢ podtoza pod
tynk. Ocene, naprawe i przygotowanie podtoza, zapewniajgce przyczepnos¢ tynku,
przeprowadza sie - w zalezno$ci od rodzaju podtoza - z uwzglednieniem wymagan
podanych ponize;.

Podtoze pod tynk musi by¢ wystarczajaco stabilne, tj. po ustabilizowaniu sie
wymiarow, aby odpowiednio mocowato i utrzymywato tynk oraz réwne, jednorodne,
réwnomierne chtonne, zwilzalne, szorstkie, suche, odpylone, wolne od zanieczyszczen i
wykwitow, bez rys$ i peknie¢, nie zamarzniete, o temp powyzej +5°C.

Szczegolnie istotne jest wymaganie rdwnej powierzchni pod tynk oraz
zlikwidowanie przed otynkowaniem wszelkich nadlewek i nieréwnosci , jak np.
wystajacych cegiet, pustakdw lub kamieni. Rysy, raki, kawerny i ubytki podtoza powinny
by¢ naprawione zaprawg cementowa lub specjalnymi masami naprawczymi,
odpowiadajacymi wymaganiom odpowiednich specyfikacji technicznych. Wystepy
muru, przemurowania oraz miejsca styku muréw (bez wigzania) nalezy traktowac jako
mur niejednolity - mieszany.
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Zabrudzenia powierzchni smarami, olejami, bitumami, farbami nalezy usuna¢,
zmywajgc odpowiednimi preparatami odttuszczajacymi albo stosujac srodki
mechaniczne (np. piaskowanie).

Z podtozy nalezy usuna¢ warstwe pylaca oraz odpyli¢ powierzchnie.

Utrudnieniem przy wykonaniu robét tynkowych sg otwarte lub niewypeinione
spoiny. W takich miejscach nawet niewielkie odksztatcenia termiczne mogg powodowac
zarysowania i spekania tynku.

W murach wypetniajgcych, np. szkieletowe konstrukcje zelbetowe, stalowe,
drewniane, nalezy zwroci¢ szczeg6lng uwage na prawidtowe wykonanie szczelin
dylatacyjnych, spoin (fug) zamykajacych i faczacych oraz ewentualnie przewidzie¢
zastosowanie odpowiednich profili.

Prefabrykowane elementy przewod6éw wentylacyjnych i spalinowych traktuje sie
jak samodzielne elementy budynku. Jezeli przewo6d wentylacyjny jest w catoSci
obmurowany, nie wymaga prowadzenia Zadnych dodatkowych robét tynkowych. Jezeli
jednak przewdd wentylacyjny, bedacy samodzielng czeScig budynku, stanowi przerwe w
ciggtosci $ciany (znajduje sie w ptaszczyznie Sciany badZ z niej wystaje), to przy pomocy
tzw. no$nika tynku mozna uformowaé, niezalezng od ruchéw podtoza wywotanych
skurczem przewodu, wolng od peknie¢ powtoke tynkarska. W przypadku gdy nie stosuje
sie no$nikow tynku, nalezy wykonac¢ szczeline dylatacyjng. Inng, cze$ciej stosowang
metodg jest izolowanie i obmurowanie przewodéw kominowych (zwtaszcza
spalinowych), c zmniejsza naprezenia skurczowe do obcigzen termicznych. Tak
przygotowane przewody tynkuje sie bez ich dylatowania.

Obrdébka wstepna podtoza zastosowaniem $rodka zwiekszajacego przyczepno$¢
moze by¢ warunkiem uzyskania trwatego i silnego zwigzania tynku z podtozem.

4.2. Podloza pod tynki wytwarzane w zakladzie

Podtoza pod tynki z zapraw lub mas w tynkarskich wytwarzanych w zaktadzie
przygotowuje sie zgodnie z zaleceniami producenta, stosujac - tam gdzie jest to
wymagane - wskazane Srodki zwiekszajace przyczepnos¢ tynku do podtoza.

4.3. Podloza pod tynki wytwarzane na miejscu budowy.

4.3.1. Podtoze z elementow murowych ceramicznych i silikatowych

Mur przeznaczony do otynkowania powinien by¢ wykonany zgodnie z
zaleceniami dziatu: Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych -
Konstrukcje murowe [5], szczegdlnie dotyczy to doktadno$ci murowania, poniewaz
przekroczenie wymaganych tolerancji wymiarowych powoduje zbyt duze réznice w
grubosci tynku.

W zalezno$ci od chtonnos$ci wody i przyczepnos$ci moze by¢ niezbedne
zastosowanie natrysk, tepowania, srodka zwiekszajacego przyczepnos$c¢ z zaprawa
cementowg modyfikowang polimerami lub sitaki metalowej pod tynk.

W przypadku muru ze spoinami zwyklymi powinien by¢ n wykonany na niepeine
spoiny (poziome i pionowe), tzn. niewypetnione na gtebokos¢ 5 do 15 mm od lica muru.
Jezeli spoiny s3 petne, nalezy usuna¢ z nich zaprawe na podang gtebokos¢.

W przypadku muru z niewypeinionymi spoinami pionowymi (bez zaprawy
murarskiej) szerokos¢ pustych szczelin powinna wynosi¢ nie wiecej niz 5 mm. Szczeliny
o wiekszej szerokos$ci oraz inne ewentualne uszkodzenia nalezy wypeinié¢, najp6Zniej 3
dni przed rozpoczeciem tynkowania z tym, ze w tym celu nie nalezy stosowac obrzutki.
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Wszelkiego typu wykwity, m.in. sél krystalizujgca na powierzchni, zmniejszajace
przyczepnosc¢ tynku d podtoza, musza zosta¢ usuniete. nalezy t zrobi¢ na suchym murze,
przy uzyciu szczotki drucianej. Jezeli czyszczenie szczotka nie daje odpowiednich
rezultatow, nalezy ustali¢ - przez specjalistow- przyczyne powstawania wykwitow i
zastosowac skuteczng metode oczyszczenia muru.

Podtoza ceramiczne zbyt suche lub silnie chtongce wode wymagaja
odpowiedniego przygotowania.

Mur stary, nieotynkowany przez dtuzszy czas, nalezy przed tynkowaniem
skontrolowa¢ pod wzgledem ewentualnych uszkodzen spowodowanych zawilgoceniem.
Ponadto zalega sie odkurzenie i oczyszczenie muru, np. usuniecie zanieczyszczen przez
piaskowanie lub przy uzyciu urzgdzen hydrodynamicznych. LuZzne fragmenty muru, np.
spowodowane przemarzaniem, nalezy usung¢, a ubytki wypeinic i nastepne oczyscic,
ewentualnie naprawic spoiny, oraz - w zalezno$ci od stanu technicznego i rodzaju
podtoza - nanie$¢ obrzutke.

4.3.2. Podtoze z bloczkow i prefabrykatow z betonu kruszywowego oraz podtoze z
betonu monolitycznego

Powierzchnie betonowe, gdy wilgotno$¢ betonu jest nie wieksza niz 4%, moga
by¢ tynkowane po zastosowaniu odpowiedniego Srodka zwiekszajgcego przyczepnosc.
Powierzchnie mokre w sposéb widoczny, a takze beton o resztkowej wilgotnosci
masowej przekraczajacej 4% nie powinny by¢ tynkowane, poniewaz w przypadku
mokrego, gtadkiego podtoza moze dojs¢ np. do obsuwania sie z niego Swiezej zaprawy

Wilgotno$¢ powierzchni betonowych w przedziatem 2,5-4% osiggana jest latem,
zwykle po 8 tygodniach od betonowania, zimg za$ po 10-12 tygodniach bez mrozu.

Kryterium oceny przydatnosci powierzchni betonowej do tynkowania moze by¢
préba zwilzania. W probie tej nalezy, na przyktad pedzlem malarskim Sredniej
twardosci, obficie zmoczy¢ wodg badang powierzchnie. Zmiana koloru z jasnego na
ciemny oraz wchtoniecie kropli wody w ciggu 5 minut §wiadczy o przydatnoSci
powierzchni do tynkowania. Doktadne okreslenie wilgotnosci podtoza wymaga uzycia
urzadzenia pomiarowego, ewentualnie zastosowanie proby suszenia do statej masy.
Probka po osuszeniu musi by¢ pobrana za pomoca odkucia z gtebokosci co najmniej 20
mm.

W przypadku bardzo gtadkich powierzchni betonowych, szczegdlnie przy silnej
ich chtonnosci, lub przeciwnie - jesli byty stosowane dodatki uszczelniajace - podtoze
pod tynkowanie nalezy doktadnie ocenic¢ i dobra¢, droga préb, odpowiednig powloke
gruntujgcy, ewentualnie warstwe podktadowa.

W tablicy 2 podane zostaty charakterystyczne wtasciwosci podtozy z betonu,
metody badan i oceny ich wynikow oraz odpowiednie $rodki zaradcze.
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Tablica 2. Wiasciwosci podlozy z betonu, metody badan i srodki zaradcze

Wiasciwos¢ podtoza |

i sprawdzania

Metoda kontroli

Wyniki kontroli

Srodki zaradcze

Wilgotnos¢

Réwnos¢ podioza

| wyglad

kolor ciemny

proba dotyku

odczucie wilgoci

1 proba zwilzania

powolne wchlanianie
wilgoci lub jej brak

| sprawdzenie przy

| pomocy laty

nierOWnosci

|
|
\
= =

t

odczekanie az podloze

| odpowiednio

-
wyschnie

wyrownac, jezeli po-
wyzej dopuszczalnych
podanych w [5]i [6]

roznica w kolorze,

oczyszczenie przy

. wyglad } oo 3 P
Praywierajace cidla zgrubienia pomocy kielni,
o urs: i = szczotki, miotly itp.,
zabn‘x Fn i 4 wzglednie wody
. proba scierania | kurzenie sig¢ 1 pozostawienie
do wyschnigcia
: odtupywanie si¢ dokiadne usunigcie
Luzne i zwietrzale prdba skrobimia czgéci podioza zanieczyszczen przy
czgsci podioza pomocy szpachli,
tynkarskiego il d _— szczotki stalowej
k b
P otyku pylenie si¢ miotly
Resztki oleju proba zwilzania woda nie wsigka zmycie z zastosowa-
szalunkowego (tworzy krople) niem srodkow
g 5 specjalistycznych
wzglednie ‘.’:dc"b"“' swiatlo éwiecenie i pozostawienie
anty adhezyjny ultrafioletowe fluorescencyjne do wyschnigcia
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Metoda kontroli

Wiasciwos$¢ podioza 1 spravdimnia Wyniki kontroli Srodki zaradcze
owierzchnia w przypadku tynkow
wyglad Efyszczaca cementowo-wapien-
nych zastosowanie
Staba chlonno$é proba dotyku powierzchnia gladka | $rodka zwigkszaja-
podtoza betonowe- cego przyczepnosé
20, bez $rodkow beton nie zmienia lub mostka adhezyj-
antyadhezyjnych koloru z jasnego na nego zwiekszajacego
préba zwilzania ciemny, kropelki przyczepno$é w przy-
wody nie sg padku tynkéw zawie-
wchlaniane rajacych gips’
Duza chlonnos$¢ po- T .
zostalycl? podipZy proba zwilzania zmian(; kzgloru o’brzut%ca, SHEAIER Wy
gnl{:::}sll:;‘c)h (nie be- jasnego na ciemny rownuy(}cy chlonnos¢
n

Ztuszczenie
i powierzchniowe
odspojenia betonu

proba skrobania

odrywanie sig,
tuszczenie

proba zwilzania

mata chtonno$¢ pod-
toza, w miejscach rys
— przebarwienie
(duze wchlanianie
wody)

szczotkowanie
szczotka stalowa,
piaskowanie,
szlifowanie

szczotkowanie na su-
cho, o ile to koniecz-
ne naniesienie mos-

Wykwity wyglad wykwity solne tka adhezyjnego’,
wzglednie innego
srodka zwigksza-
jacego przyczepnosc¢

Temperatura: pomiar: e il

* W pomieszczeniu, | termometr ponizej +5°C il i o

* podtoza

oraz dostateczne na-
grzanie podioza :

! Pomiar wilgotnosci betonu wykonuje si¢ przy pomocy wilgotnosciomierza elektrycznego lub

E)réby suszenia do stalej masy.

Mostki adhezyjne tynk6w zawierajacych gips nie nadaja si¢ do stosowania pod tynki cementowo-

-wapienne.
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Mostki adhezyjne, o ktérych mowa w tablicy 2, sg to zwykle zawiesiny zywicy
syntetycznej zawierajgcej ostry piasek, zapewniajgce po wyschnieciu:

-odporno$c¢ na dziatanie sSrodkow alkalicznych,

- trwate wigzanie pomiedzy podtozem a tynkiem,

- obnizenie przenikania wody oraz roztworéw wodnych,

- niewielki wspotczynnik oporu dyfuzji pary wodnej,

- poprawe przyczepnos$ci mechanicznej tynku dzieki zwiekszeniu powierzchni
wtasciwej podtoza.

Mostki adhezyjne do robét tynkowych z uzyciem mieszanek wytwarzanych w
zaktadzie okreslane sg w instrukcjach producenta.

Narazone na korozje cze$ci metalowe (np. prety, kotwy) - jezeli to mozliwe -
muszg by¢ usuniete, aby nie wychodzity w warstwe tynku. Pozostawione cze$ci musza
by¢ usuniete, a by nie wchodzity w warstwe tynku. Pozostawione cze$ci nalezy przed
tynkowaniem zabezpieczy¢ antykorozyjnie. Podobnie rury i przewody wodno-
kanalizacyjne muszg przed tynkowaniem zosta¢ zabezpieczone (zaizolowane) przed
kondensacja pary wodnej.

Powierzchnie betonowe zanieczyszczone olejem szalunkowym, sadzg, kurzem
lub innymi czynnikami nalezy przed tynkowaniem oczysci¢, np. zmywajac je woda,
stosujac preparaty odttuszczajace lub piaskowe.

W przypadku tynkéw gipsowych nalezy stosowac¢ srodki adhezyjne zalecane
przez ich producentéw.

W miejscach potaczen i stykéw betonu z innymi materiatami tworzgacymi $ciane
(Sciana z cegly, ptyty stropowe itp.) nalezy przed wygtadzeniem i zacieraniem tynku
wykonac¢ naciecie tynku kielnig, az do podtoza lub osadzi¢ odpowiedni profil tynkarski.

Przy koniecznosci dylatowania powierzchni otynkowanych stropéw betonowych
od $cian nalezy wykona¢ naciecie tynku wzdtuz krawedzi $cian okalajacych.

4.3.3. Podtoze z bloczkow z betonu komorkowego

Ubytki naroznikéw, dziury i niewielkie nier6wnosci podtoza pod tynk powinny
by¢ uzupetnione, co najmniej 3 dni przed rozpoczeciem prac tynkowych, i zatarte na
ostro, przy wykorzystaniu materiatu, ktéry bedzie uzywany do tynkowania. Wieksze
uszkodzenia nalezy naprawia¢ kawatkami betonu komoérkowego tak, aby tynk nie
tworzyt zbyt grubej warstwy w miejscach reperowanych.

Przed przystapieniem do tynkowania mur nalezy oczysci¢, a zakurzony -
wyszczotkowac na sucho.

Nie wolno tynkowac silnie zawilgoconych muréw z betonu komoérkowego, tj. o
wilgotnos$ci wiekszej niz 3%.

Przy cieptej i wietrznej pogodzie istotne jest zwilzenie podioza. Nalezy jednak
uwazac, aby woda nie wytworzyta na powierzchni warstwy btonkowej. Przy tynkach
gipsowych nalezy stosowac srodki gruntujace, wyréwnujace chtonno$¢ podtoza.

4.3.4. Podtoze z bloczkow gipsowych

Podtoza z bloczkéw gipsowych powinny mie¢ przed tynkowaniem wilgotnos¢ nie
wieksza niz 7%. Nie dotyczy to przypadku, gdy przewidziane sg tynki gipsowe i
gipsowo-wapienne.

Powierzchnia podtoza powinna by¢ porysowana ostrym narzedziem w sko$ng
siatke. CzeSci metalowe przylegajace do tworzywa gipsowego powinny by¢
zabezpieczone odpowiednim $rodkiem antykorozyjnym.
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Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze powinny by¢ oczyszczone z kurzu
miekka szczotka na sucho, a nastepnie lekko zwilZzone woda.

4.3.5. Podtoze z plyty celulozowo-cementowych

Podtoze, w tym styKki, z ptyt celulozowo-cementowych musi by¢ - pod wzgledem
doktadnosci uzyskania ptaskiej powierzchni, wtasciwego wykonczenia naroznikéw oraz
potaczen muru, a takze otworéw okiennych i drzwiowych - wykonane zgodnie z
wymaganiami wtasciwej aprobaty techniczne;.

Powierzchnie zabrudzone, pokryte pytem lub substancjami chemicznymi (np.
$Srodkami antyadhezyjnymi) nalezy doktadnie oczyscic.

Ptyty mokre, wystawione na dziatanie warunkow atmosferycznych nalezy
poddac suszeniu w odpowiedniej temperaturze (ciepta, wietrzna pogoda).
Niedozwolone jest naktadanie tynku na zamarzniete, wychtodzone podtoze o
temperaturze <+5°C.

Przed wykonaniem obrzutki lub przed tynkowaniem, powierzchnie $cienne
nalezy oczyscic z czesci pylacych i zabrudzen, usung¢ luzne elementy i uzupetnic braki
odpowiednim materiatem, zgodnie z zaleceniami producenta wyrobu, Szczeliny o
szeroko$ci ponad 5 mm nalezy wypetni¢ na ptasko odpowiednim materiatem nie
powodujacym mostkow termicznych.

4.3.6. Podloze z elementow metalowych

Podtoza w postaci metalowych ksztattownikéw lub blach powinny by¢ ostoniete
trwale przymocowana do nich siatkg stalowg lub druciano-ceramiczna.

Elementy ii siatka powinny by¢ oczyszczone z tuszczacej sie rdzy i innych
zanieczyszczen oraz, w przypadku tynkéw zawierajacych cement, dwukrotnie
powleczone mleczkiem cementowym.

Przy tynkach gipsowych i gipsowo-wapiennych podtoze metalowe powinno by¢
zabezpieczone powloka antykorozyjna, a stosowane siatki powinny by¢ ocynkowane lub
zabezpieczone w inny sposoéb. Siatka, ktéra sama ma stuzy¢ jako podtoze, powinna by¢
dostatecznie sztywna i mie¢ czka nie wieksze niz 10x10 mm.

4.3.7. Inne podtoza

Mur mieszany, nawet przy speinieniu wymagan dotyczacych stosowania
poszczegbdlnych wyrobéw, z ktérych jest on wykonany, zawsze stanowi trudne podtoze
pod tynk. Wykazuje ono zr6znicowanie wtasciwosci, nie zapewnia jednolitej
przyczepnosci tynku i jest podatne na rézne oddziatywania. W tym przypadku nalezy
uzgodnic¢ ze zleceniodawcg indywidualne rozwigzanie problemu, na przyktad
zastosowanie zbrojenia lub nos$nika tynku.

5. WYKONANIE ROBOT TYNKOWYCH

5.1. Warunki przystapienia do robét tynkowych

Do wykonywania tynkéw mozna przystapi¢, gdy:

- ukonczono wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe i
zamurowano wszelkie przebicia i bruzdy oraz obsadzono oscieznice okienne i
drzwiowe,

- podtoze zostato przygotowane w sposéb zapewniajacy najlepsza przyczepnos¢
tynku,
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- ustalono klase zaprawy tynkarskiej, dostosowang do rodzaju i wytrzymatos$ci
podtoza oraz sposobu jego uzytkowania (mozliwo$ci narazenia na wptywy mechaniczne
i chemiczne, wilgo¢ itp.; w przypadku tynkéw dwu- i tréjwarstwowych klasa zaprawy
uzytej na warstwe poprzedzajaca (nie dotyczy to gtadzi tynkéw wypalanych),

- temperatura otoczenia jest nie nizsza niz 5°C i nie przewiduje sie jej spadku do
0°C w ciaggu doby; dopuszcza sie wykonywanie robét tynkowych w temperaturze nizszej
pod warunkiem zastosowania odpowiednich srodkéw zabezpieczajacych,

- Swieze tynki beda zabezpieczone przed gwattownym wysychaniem przez
zastanianie ich przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych iraz przez
ochrone przed wiatrem; w przypadku prowadzenia robét tynkowych w okresie
wysokich temperatur tynki cementowe, cementowo-wapienne i wapienne powinny by¢
- w okresie wigzania zaprawy, tj. w ciggu okoto 1 tygodnia - zwilzane wodg,

- osoby wykonujace roboty tynkowe maja odpowiednie przygotowanie
zawodowe oraz doswiadczenie przy wykonywaniu tych prac,

- przebieg robot jest okreslony, nadzorowany i sprawdzany przez osobe
posiadajgca stosowane uprawnienia.

Naktadanie tynku rozpoczyna sie od sufitu i nastepnie tynkuje sie poszczeg6lne
Sciany.

Warstwy tynku powinny by¢ naktadane réwnomiernie i sukcesywnie w jednym
kierunku oraz tak, aby warstwa tynku miata jednakowa grubosc¢.

5.2. Wykonywanie tynkow z zapraw i mas tynkarskich wytwarzanych w zakladzie

Przy wykonywaniu tynkéw z zapraw i mas tynkarskich wytwarzanych w
zaktadzie nalezy postepowac zgodnie z zaleceniami producenta w tym zakresie.

Masa tynkarska natozona na podioze powinna wysychac¢ tak, aby na powierzchni
warstwy z niej utworzonej nie powstaty rysy, pekniecia i pecherze.

5.3. Wykonywanie tynkéw z zapraw tynkarskich wytwarzanych na miejscu
budowy

5.3.1. Wykonywanie tynkow jednowarstwowych i podktadowych

Przy wykonywaniu tynkéw nalezy przestrzegac nastepujacych zasad:

- podtoze powinno by¢ przygotowane tak, aby odpowiadato wymaganiom rozdz.
4.3, z uwzglednieniem warunkéw pogodowych,

- nie dopuszcza sie do powstawania pustych przestrzeni za profilami tynkarskimi
(listwami prowadzacymi, naroznikowymi itp.),

- elementy wpuszczane w tynk (np. ramy okienne) nalezy osadza¢ rOwnomiernie
na catym obwodzie,

- nalezy stosowac¢ odpowiednie faty odcinajace w miejscach niezbednych (np.
otwory drzwiowe pod oS$cieznice).

NatozZony, Sciggniety, lekko stwardniaty tynk powinien by¢ réwnomiernie
skrapiany wodg a nastepnie ,szlamowany” przy uzyciu pacy z gabka. Drobne czasteczki
oraz spoiwo wchodzace w sktad tynku sa w trakcie tej czynnoSci ,wyciggane” i
gromadzone na jego powierzchni, a mleczko r6wnomiernie rozprowadzone. Poniewaz
mleczko nie pokrywa zagtebien i nierdwnosci, istotne jest staranne wygtadzenie i
wyroéwnanie powierzchni tynku, co ma zasadniczy wplyw na jako$¢ gotowej
powierzchni.
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Po krétkim okresie twardnienia powierzchnie nalezy wygtadzi¢ przy uzyciu
odpowiednich narzedzi (kielni, pacy nierdzewnej, ,piéra” itp.); dzieki temu zewnetrzna
powierzchnia tynku ulega zageszczeniu i uzyskuje zamknietg, chociaz nie pozbawiong
poréw powierzchnie. Zbyt wczesne wygtadzenie moze spowodowac tworzenie sie
pecherzykow powietrza. tendencja do powstawania pecherzykéw powierza wystepuje
w przypadku tynkéw jednowarstwowych na gtadkich powierzchniach betonowych. Aby
temu zapobiec, powierzchnie betonowg nalezy zagruntowac lub tez wykona¢ podktad
gruntujacy takze na powierzchniach, na ktorych z uwagi na rownomierne wchianianie
wody nie jest to konieczne.

Nastepnego dnia po wykonaniu tynku, pecherzyki powietrza ,$cina” sie pacg, a
powstate niewielkie zaglebienia wypetnia sie zaprawa tynkarska i wygtadza. Miejsca te
moga pozosta¢ widoczne, ale nie sg uwazane za wady tynku.

Mocne i zbyt dtugotrwate szlamowanie, jak rowniez zacieranie tynku powoduje
»,wyciggniecie” na jego powierzchnie grubego ziarna, ktére po wyschnieciu pyli sie i
odpada.

Zbyt wczesne zacieranie, wykonane na miekkich powierzchniach prowadzi do
$lizgana sie narzedzi, a w efekcie do powstawania pasm i sladéw na powierzchni tynku.
Zbyt p6Zne zacieranie natomiast powoduje, Ze powierzchnia tynku staje sie za twarda do
zacierania.

Powierzchnia jednowarstwowego tynku zacieranego zalezy zar6wno od rodzaju
ziarna w zaprawie tynkarskiej, jak i wielko$ci najwiekszych ziaren. Ziarna te otoczone sa
drobniejszymi sktadnikami tynku i czeSciowo wystajg nad jego powierzchnie. Miejsca
pomiedzy nimi majg strukture drobnoziarnistg i z tego wzgledu lekkie , piaszczenie sie”
tynku przy prébie Scierania dtonig jest nieuniknione. Zaleca sie stosowanie piasku
$rednioziarnistego.

Jednowarstwowe tynki wapienne i cementowo-wapiennicze zacierane
(wewnetrzne) trzeba wykonywac przy zachowaniu analogicznych procedur
wykonawczych. Wygtadzong powierzchnie mozna otrzymac jednak wytgcznie dzieki
pokryciu warstwg odpowiedniej gtadzi tynkarskie;j.

W przypadku tynkéw podktadowych pogrubionych po naniesieniu odpowiedniej
warstwy nalezy wyrownac powierzchnie. Poniewaz tynk wierzchni nie jest w stanie
pokry¢ i wyréwnac dziur, pustek i fal, nalezy zwraca¢ uwage na doktadne $ciggniecie i
wyrownanie tynku podktadowego, unikajgc tworzenia sie warstw rozdzielajacych (np.
poprzez zatarcie pierwszej warstwy na gtadko).

W przypadku tynkéw podktadowych lekkich na bazie cementowo-wapiennej
nalezy stosowac procedury wykonawcze takie, jak w przypadku normalnych tynkow
cementowo-wapiennych.

Na powierzchni tynku lekkiego nie powinny tworzy¢ sie warstwy szlamu,
poniewaz powoduje to $cieranie stwardniatej powierzchni.

Przy naktadaniu recznym lekkich tynkéw podktadowych nalezy stosowac¢
obrzutke wstepna.

Lekki tynk podktadowy moze by¢ stosowana takze na powierzchni wewnatrz
pomieszczen.

W przypadku tynkoéw cieptochronnych na bazie cementowo-wapiennej
stosowanie szorstkich lub zgbkowatych tat do przecierania zapobiega tworzeniu sie
warstw osadowych (warstw szlamu) na powierzchni tynku. Nalezy stosowac¢ specjalne
strugi do tynkéw cieptochronnych, zapobiegajace powstawaniu na powierzchni tynku
gtadkiej, stabo przepuszczalnej skorupy.
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Gdy w projekcie przewidziano zbrojenia tynku w postaci siatki, nalezy ja
stosowac na catej powierzchni.

5.3.2. Wykonywanie tynkow wykonczeniowych (drobnoziarnistych)

Na jednowarstwowych tynkach wewnetrznych z reguty nie stosuje sie zadnych
tynkow wierzchnich. Jezeli warstwa ta jest wykonywana, nalezy:

- ewentualnie zastosowac zagruntowanie podtoza (np. Srodkami wyréwnujgcymi
chtonno$¢ podtoza i zwiekszajgcymi przyczepnos$c),

- nie wygtadza¢, nie zacierac itp. powierzchni tynku podktadowego pod tynk
cienkowarstwowy,

- zachowywa¢ minimalny czas przerwy technologicznej rowny 3 tygodnie
(zaleznie od warunkéw panujacych na budowie oraz od lokalnej wentylacji).

Na tynkach cementowo-wapiennych podktadowych i tynkach lekkich (wewnatrz
i zewnatrz) przy zastosowaniu cienkowarstwowego tynku nawierzchniowego (tynk
natozony na grubo$¢ ziarna) konieczne okazac¢ sie moze wykonanie odpowiedniej
warstwy wyréwnawczej lub posredniej. W przypadku zastosowania tynku
cienkowarstwowego jak wykonczenia na tynkach ocieplajacych niezbedne jest
wykonanie takiej warstwy.

Jezeli przy wykonaniu tynku podktadowego na jego powierzchni wytworzy sie
warstwa osadowa (np. na skutek zacierania tynku), nalezy ja bezwzglednie usunac.

W przypadku okreslonych wyrobéw oraz w zalezno$ci od warunkéow
atmosferycznych moze okaza¢ sie konieczne wstepne przygotowanie tynku
podktadowego (zwilzenie, zagruntowanie itp.).

Przy obrébce warstw wierzchnich (wykonczeniowych) tynku nalezy
bezwzglednie przestrzega¢ wymaganych temperatur.

Tynki wykonczeniowe zewnetrzne, w tym barwione, musza by¢ specjalnymi
tynkami nawierzchniowymi o zmniejszonym kapilarnym wchtaniania wody, wzglednie
tez stosuje sie in situ odpowiednia powtoke wykonczeniowa.

Tynki wykonczeniowe barwione moga by¢:

- cementowo-wapienne (tynki szlachetne),

- krzemianowe, np. akrylowe,

- silikonowe,

W przypadku tynkéw cementowo-wapiennych grubowarstwowych grubos¢
warstw tynku jest wieksza niz maksymalna wielko$¢ ziarna (np. tynkéw drapanych,
zacieranych, zmywanych czy narzucanych kielnig) i sg one z reguty nanoszone
bezposrednio na tynk podktadowych. W przypadku tynkow cieptochtonnych moze by¢
konieczne wykonanie warstwy posredniej wedtug wskazan producenta,

Tynu cienkowarstwowych cementowo-wapienne z dodatkiem zywicy
syntetycznej mogg by¢ nanoszone warstwa o grubo$ci rownej maksymalnej grubos$ci
ziarna, jednakze na cementowo-wapiennych tynkach podktadowych wymagaja warstwy
posredniej wzglednie warstwy wyréwnujacej.

Tynki krzemianowe sg cienkowarstwowymi tynkami nawierzchniowymi, na
bazie szkta wodnego, z dodatkiem spoiwa organicznego. Tynk podktadowy nalezy
odpowiednio zagruntowac.

Na tynkach cieptochronnych oraz na nieré6wnych tynkach cementowo-
wapiennych nalezy wykona¢ warstwe posrednia - wyréwnujaca.

Przy stosowaniu tynkow krzemianowych powierzchnie szklane, okna,
polerowane obicia stalowe itp. nalezy odpowiedni zabezpieczy¢ przed zabrudzeniem.
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Przy naktadaniu tynkéw krzemianowych nalezy przestrzega¢ minimalnej
temperatury +8°C.

Tynki zywiczne sg cienkowarstwowymi tynkami nawierzchniowymi na spoiwie z
zywic¢ syntetycznych. Tynk podktadowych nalezy odpowiednio zagruntowac.

Tynki na bazie Zzywicy syntetycznej na podtozu cementowo-wapiennym
wymagaja wykonania warstwy posredniej; na tynkach cieptochronnych na zaleca sie
stosowania tynkéw zywicznych.

Tynki silikonowe s3 cienkowarstwowymi tynkami ze spoiwem z Zywicy
silikonowej. Tynk podktadowych nalezy odpowiednio zagruntowac.

Na tynkach cieptochronnych oraz gruboziarnistych tynkach cementowych-
wapiennych wymagane jest wykonywanie warstwy posredniej lub wyréwnujgce;.

5.4. Przerwy technologiczne

Przerwy technologiczne s3 to minimalne czasy oczekiwania na mozliwo$¢
rozpoczecia czynnosci zwigzanych z dalszg obrobka tynku. Czasy te, potrzebne na
wigzania, utwardzanie oraz wyschniecie tynku, zalezne sg od:

- wiasciwoSsci podtoza pod tynk,

- rodzaju zaprawy tynkarskiej,

- struktury tynku,

- grubosci tynku,

- pogody (pory roku)

- wietrzenia,

W przypadku jednowarstwowych tynkéw wewnetrznych decydujacych wptyw na
dtugos$¢ przerwy technologicznej, szczegélnie na czas schniecia, ma wietrzenie. Z tego
tez wzgledy trudno ustali¢ jednolity rezim przerw technologicznych. Ponadto w
przypadku tynkéw wewnetrznych, przy podwojnej jego grubosci, konieczne jest
przyjecie czterokrotnie dtuzszego czasu schniecia.

W sprzyjajacych warunkach pogodowych oraz przy dobrej wentylacji - np. w
przypadku tynku gipsowo-wapiennego o grubos$ci 15 mm - mozna przyjac, iz po uptywie
2 tygodni uzyskany zostanie stopien wyschniecia pozwalajgcy na wykonanie dalszych
prac.

Przyktadowe dtugosci przerw technologicznych przy wykonywaniu tynkéw
wielowarstwowych podano w tablicy 3.

Tablica 3. Dlugosci przerw technologicznych

Zalecany minimalny czas Czas przerwy technologiczne;j
przerwy technologicznej

T
Rodzaj tynku w tygodniach na | cm Grubosé tynku i Grubos¢ tynku

g‘;'ubos'ci tynku | Wewnatrz ] na zewnatrz

, i 10 mm i 15mm

Tynk normalny 2 tygodnie f - i =
[ 2 tygodnie* 3 3 tygodnie

. . 15 mm ' 20 mm

Tynk lekki 1 tydzien : =
| 2 tygodnie 3 tygodnie

Tynk [ tyduied IL 20 mm 35 mm
cieptochronny | \ 2 tygodnie 3 tygodnie

* W przypadku nakiadania jako kolejnej warstwy tynku gipsowego lub zawierajacego gips
przerwa technologiczna ~ minimum 4 tygodnie.
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Przy naktadaniu szpachléwki oraz tynkéw drobnoziarnistych - minimalna
przerwa technologiczna wynosi tydzien lub wedtug zalecen producenta.

W przypadku niekorzystnych warunkéw pogodowych nalezy przyjac
odpowiednio dtuzsze czasy schniecia.

Przerwa technologiczna krétsza niz podana powyzej moze prowadzi¢ do
zwiekszania ryzyka powstawania rys.

5.5. Obrdobka powierzchni tynku

Obrébka powierzchni tynku obejmuje jej wyréwnanie i ksztattowanie np. przez
zacieranie, wygtadzanie, cyklinowanie, przygotowanie pod oktadziny ceramiczne,
malowanie.

Wyréwnywanie powierzchni tynku polega na uzyskaniu ptaszczyzn zwykle
odpowiednio poziomych i pionowych. Moga przy tym pozosta¢ widoczne $lady po
listwach tynkarskich (np. gniazda), a takze odczuwalnie szorstka powierzchnia; nie
moze jednak by¢ ona porysowana.

Ksztattowanie powierzchni tynku uzyskuje sie dzieki opisanemu wyze;j
procesowi zacierania. Powierzchnia tynku zacierania jest na grubo$¢ ziarna zaprawy
tynkarskiej. W przypadku tynkéw wapiennych, cementowo-wapiennych oraz
cementowych zacieranie wykonuje sie z reguty po natozeniu dodatkowej, cienkiej
warstwy zaprawy tynkarskiej.

Wygtadzone powierzchnie uzyskuje sie przy uzyciu specjalni produkowanych w
tym celu tynkéw gipsowych, ktére s3 wyréwnywane, filcowane, a nastepnie wygtadzane
az do momentu uzyskaniu mozliwie réwnej, nieporowatej powierzchni.

Nie ma mozliwo$ci wygtadzenia tynkow tak, aby - patrzac przy oswietleniu
smugowym - byty one catkowicie pozbawione pordéb, absolutnie gtadkie i réwne.

Powierzchnie praktycznie wolne od wad widocznych w $wietle smugowym moga
by uzyskiwane tylko przy uzyciu specjalnego wykonczenia poprzez wielokrotne
szlifowanie i szpachlowanie (np. przez malarzy sztukatordw.

Tynki wapienne, cementowo-wapienne oraz cementowe nie sg z reguty filcowane
ani wygtadzane w inny sposob.

Cyklinowanie stosuje sie do tzw. tynkow drapanych, w ktorych naniesiony i
wyréwnany tynk jest w odpowiednim momencie, po rozpoczeciu procesu twardnienia,
zarysowywany powierzchniowo (np. deska z wbitymi gwozdziami, cykling zebatg lub
rowkujacq), przy czym zewnetrzna warstwe powierzchni tynku usuwa sie catkowicie,
odstaniajgc strukture zaprawy. Na zakonczenie powierzchnie tynku omiata sie miekka
miotta.

Tynkoéw pod oktadziny ceramiczne nie wygtadza sie.

5.6. Pielegnacja tynkéw zwyktych

Po wykonaniu tynkow wewnetrznych (takze w okresie grzewczym) nalezy
zapewni¢ dobra wentylacje pomieszczen.

Do utwardzenia tynku niezbedna jest wymiana powietrza raz niezbyt szybkie
odparowywanie wilgoci przez tynk. Niedopuszczalne jest bezposrednie nagrzewanie
tynku, np. strumieniem goracego powietrza z dmuchawy skierowanym bezposrednio na
powierzchnie tynku, gdy dmuchawa umieszczona jest zbyt blisko Sciany.

Zastosowanie osuszaczy powietrza powoduje zbyt szybkie ,wyciggniecie” wody
wigzacej z tynku, a tym samym prowadzi do jego uszkodzenia.
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W przypadku tynkéw gipsowych nalezy dazy¢ do tego, aby proces wysychania
miat charakter stat i nieprzerwany w celu unikniecia tworzenia sie szklistej, Zle
chtonacej wilgo¢ powierzchni tynku.

Tynki zewnetrzne nalezy, w ciggu kilku pierwszych dni po natozeniu,

zabezpieczy¢ przez mrozem (folie ochronne i ogrzewanie) lub - w cieptej porze roku -
chroni¢ przed zbyt szybkim wysychaniem, zraszajac je woda. Nie nalezy zrasza¢ woda
tynkow barwionych. Przede wszystkim nalezy przestrzega¢ wskazéwek producenta

dotyczacych pielegnacji tynku po jego natozeniu

6.1. Grubos¢ tynku

6. WEASCIWOSCI TYNKOW

Grubo$¢ tynku z zapraw i mas tynkarskich wytwarzanych w zaktadzie powinna
by¢ zgodna z zaleceniami producenta i nie powinna by¢ mniejsza niz 2 mm.
Grubosci tynkéw zwyktych w zaleznosci od uch kategorii oraz rodzaju podtoza
lub podktadu podano w tablicy 4.

Tablica 4. Grubosci tynkow zwyktych

Kategoria . ) Grubos¢ tynku Dopuszczalne
tynku Podtoze lub podkiad pod tynk mm odehylki, mm
0 cegla, beton, drobnowymiarowe 12 6++4
lila elementy ceramiczne i betonowe 10 )
jak wyzej oraz ptyty wiérowo- 15
-cementowe, otrzcinowanie
11 ] 5++43
siatka stalowa lub druciano- 20
-ceramiczna, otrzcinowanie
podioze gipsowe i gipsobetonowe 12
cegla, beton, drobnowymiarowe
I, 1V, elementy ceramiczne i betonowe, ptyty 18 4542
IVfiIVw wiérowo-cementowe itp. )
siatka stalowa lub druciano- 23
-ceramiczna, otrzcinowanie

6.2. Przyczepnosc¢ tynku do podloza

Przyczepnos¢ tynku d podtoza powinna by¢ zapewniona na catej tynkowanej

powierzchni.

Minimalne warto$ci przyczepnosci tynku do podtoza podano w tablicy 5.

Tablica 5. Minimalna przyczepnos¢ tynku do podioza

Rodzaj tynku ze wzgledu na
zastosowane spoiwo

Przyczepnos$¢ do podioza, MPa

Tynki zwykle

w 0,01
CW, GW 0,025

G 0,10

C 0,05

Tynki pocienione
na spoiwach organicznych 0,3
na spoiwach gipsowych 0,1
na spoiwach mineralnych wartos$¢ deklarowana przez
producenta zaprawy
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6.3. Mrozoodpornos¢ tynku

Tynki zewnetrzne powinny by¢ mrozoodporne, tzn. probki wykonane z zaprawy
przeznaczonej do wykonywania tynku nie powinny wykazywa¢ zmian po badaniu
odpornosci na dziatanie mrozu, przeprowadzanym wg PN-B-04500 [21].

Dopuszcza sie pominiecie badania mrozoodpornosci w odniesieniu do tynku
wykonywanego z zastosowaniem przygotowanej w zaktadzie mieszkanki tynkarskiej, w
przypadku deklarowania przez producenta spetniania tego wymagania.

6.4. Wyglad powierzchni otynkowanych

Biorac pod uwage techniki wykonywania tynkow, niezaleznie od spetnienia
wymagan rozdz. 6.6, nalezy uznac, ze na gotowej powierzchni tynku niedopuszczalne s3
zarowno pecherze, jak rowniez wieksza liczba skoncentrowanych rys i peknie¢, nawet o
szeroko$ci nie przekraczajacej 0,2 mm.

Nieregularnosci oraz nieréwnosci powierzchni tynku nie powinny rzucac sie w
oczy w normalnym o$wietleniu. Ocena powierzchni tynku w §wietle smugowym
(sztucznym $wietle padajacym pod ostrym katem albo $wietle stonecznym) nie jest
miarodajna.

Wyglad powierzchni otynkowanej w zaleznos$ci od liczby warstw zaprawy,
sposobu wykonania raz stopnia wygtadzenia tynku opisano w tablicy 6.

Tablica 6. Wyglad powierzchni otynkowanych

Liczba Spossbwykonnia Vi’yglqd . Kategoria | Odmiana
warstw powierzchni tynku tynku
Nierowna, z widocz-
Narzut uzyskany przez nymi poszczeg6iny-
rownomiemne obrzucenie mi rzutami z Kielni
powierzchni podloza i mozliwymi niewiel- g
Tynki zaprawa Kimi prze$§witami _
St podloza Tynki
warstwowe Bez przeswitéw pod- surowe
Jw. ale wyréwnana kielnia | 1o2a - wigksze zgru- |
bienia wyrownane
Jw. ale po narzuceniu Z grubsza
sciagane pacq wyréwnana a
Tkl Bovs- Obrzutka + narzut wyri?w-
twowe | MAY od rgki, a nastgpnie Réwna ale szorstka 1 .
s jednolicie zatarty na ostro Tynki
kie
Obrzutka + narzut + gladz . o
Jeiniolici Réwna i gtadka 1l
_ | Obrzutka + narzut doktad-
Tynki r6j- | nie wyréwnany wedlug
Warstwowe | pasw lub listew + gladz Rowna i bardzo v Tynki
starannie wygladzona pa- gladka doborowe
ckq drewniang lub meta-
lowg
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. ] -
Liczba Spicuth wykorani® Wyglqd . Kategoria | Odmiana
warstw powierzchni tynku tynku

Jw., z tym, ze gtadz po

: . . . Roéwna, bardzo gtad-
zwiazaniu zostaje pociag-

; ka, matowa, bez wi- Tynki
g rzad'kq - Zaprawg, ,docznych ziarenek AL doborowe
a nastepnie starannie zatar- |{ .
. piasku
ta packa obtozong filcem
Jak tynki dwuwarstwowe +
gtadz wykonana po dosta-
tecznym stezeniu zaprawy
Tynki troj- narzutu przez zacieranie
warstwowe | Packa metalowa z jedno-
czesnym posypywaniem Rowna, bardzo gtad-
zacieranej powierzchni ka z potyskiem, IVw Tynki
mieszaning cementu i pia- o ciemnym wypalane

sku przesianego przez sito zabarwieniu
o przeswicie 0,25 mm,

a w koncowym etapie pra-
cy — samym cementem

i skrapianiem powierzchni
woda

) W przypadku tynkowania mechanicznego wymagania dotyczace wygladu powierzchni tynkow
nie ulegajq zmianie.

? Tynki nie przewidziane pod malowanie powinny mie¢ na catej powierzchni barwe jednakowa
i 0 tym samym natg¢zeniu bez smug i plam. Wymaganie to nie dotyczy tynkow surowych.

6.5.
Wady i uszkodzenia powierzchni tynku

Nieréwnosci

Widoczne miejscowe nieréwnos$ci powierzchni otynkowanych wynikajace z
techniki wykonywania tynku (np. §lady wygtadzania kielnig lub zacierania packa) sa
niedopuszczalne dla tynkéw doborowych, a dla tynkéw zwyktych dopuszczalne
szerokosci i gtebokosci do 1 mm oraz dtugosci do 5 cm w liczbie 3 sztuk na 10 m?
powierzchni otynkowane;j.

WypryskKi i specznienia

Wystepowanie na powierzchni tynku wypryskow i specznien wywotanych
obecnos$cig w zaprawie nielasowanych czgsteczek wapna, gliny itp. jest niedopuszczalne.
Ich wystepowanie dopuszcza sie jedynie w przypadku tynkow surowych w liczbie do 5
sztuk na 10 m? powierzchni otynkowane;.

Pekniecia
Wystepowanie peknie¢ na powierzchni tynkow jest niedopuszczalne, z wyjatkiem
tynkéw surowych, w ktérych dopuszcza sie wloskowate rysy skurczowe.

Wykwity
Wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynku soli, ple$ni
itp. sa niedopuszczalne.

Zacieki

Zacieki majace postac¢ trwatych sladéw na powierzchni tynkéw sg
niedopuszczalne.
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6.6. Prawidlowos$¢ wykonywania powierzchni i krawedzi tynku

Powierzchnie tynkéw powinny by¢ tak wykonane, aby stanowity ptaszczyzny
pionowe lub poziome, albo tez tworzyty powierzchnie krzywe zgodnie z
zaprojektowanym obrysem. Krawedzie przeciecia sie ptaszczyzn otynkowanych
powinny by¢ prostoliniowe lub tukowe. Katy dwuscienne utworzone przez te
ptaszczyzny powinny by¢ katami prostymi lub zgodnie z katami przewidzianymi w
dokumentacji.

W przypadku tynkéw wewnetrznych dopuszczalne odchylenia od powyzszych
wymagan nie mogg - dla poszczegdlnych kategorii tynkow - przekaza¢ wartosci

podanych w tablicy 7.
Tablica 7. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku i ich krawedzi
3::,2{;3::, ] ()dchylunc(;))(;)\;(vilcnrr:;{::l i krawedzi Odchylenie prze-
. - | cinajacych sig
Kategoria tyr?.ku ad ple- ptaszczyzn od
tvnku szczyzny i od- kata
¥ chylenie kra- pionowego poziomego idzi
dzi od linii PLESWICZIBheR
we prostej w dokumentacji
0,1, 1a nie podlegaja sprawdzeniu
nie wigksze niz
4mmnalm
nie wigksze niz ! :gr?:ze'?onl:n:v:g
4 mm na calej nie wigksze niz e o : . | nie wigksze niz
11 d : catej powierzchni
tugoscei taty 3mmnalm 5 : I mmnalm
kontrolnej ograniczonej
przegrodami
pionowymi ($cia-
ny, belki itp.)
Odc.hyleniel Odchylenie pow‘ierzchni i krawedzi Odchylenie prze-
powierzchni ~ odkierunku cinajacych sie
Kategoria Ul od pies ptaszczyzn od
tynku szczyzny i od- kata
chy!e.nie k'ra'-. pionowego poziomego przewidzianego
wedzi o:j ‘hnn w dokumentacji
prostej
nie wigksze niz e e s
. nie wigksze niz
L - 2mmnalmi S s v
iy s i ogolem nie wigcej i .
3mmiw licz- =, X i ogotem nie
bie nie wiekszej | - hirasdil iigosd wigcej niz 6 mm S .
m i73 Q} 28 | szezeniach do 3,5 ovsseiiad ;)wicrz- nie wigksze niz
S;Z za.ialej m wysokosci oraz dhntrs ;irgnicm-' 3mmnalm
ugosct faty nie wigcej niz 6 ntog i
kontrolnej i = nej przegrodami
; mm w pomieszcze- : AP
wynoszacej 2 m niach powyzej 3,5 pionowymi ($cia-
m wysokodci 4 ny, belki itp.)
mig wigks2s niZ nie wigksze niz
.. ILSmmnalm ¢
nie wigksze niz | . . . . |2mmnalm
2mm i w licz- L ogieime: wigte) i ogélem nie wie-
v bie nie wigk- iz DLW gonie- | o iy simna
IVE szei niz 2 ia szczeniach do 3,5 m caJ{e' owierzch- nie wigksze niz
calé' dlugoci wysoko$ci oraz nie e Jrz 'czeor;e' 2mmnalm
i fat Jkont%olne' Wikee] hi2 4. mim rzc::g ron(;ami i'o-
Y . 2J w pomieszczeniach przegrodami p
wynoszacej 2 m powyzej 3,5 m nowymi ($ciany,
wysokoéci belki itp.)
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Dopuszczalne odchylenia promieni krzywizny powierzchni faset, wnek itp. w
stosunku do projektowanego promienia nie powinny przekraczac:

- 7 mm w przypadku tynkow kategorii I1i II,

- 5 mm w przypadku tynkéw kategorii IVi IV f.

Dla tynkéw zewnetrznych kategorii II-IV dopuszcza sie odchylenie od pionu
powierzchni ptaskich i krawedzi nie wieksze niz 10 mm na wysokosci jednej
kondygnacji oraz do 30 mm na catej wysokos$ci budynku. Pozostate wymagania - jak w
tablicy 5.

6.7. Wykonczenie tynku na stykach powierzchni i przy przerwach dylatacyjnych

Tynki na stykach z powierzchniami inaczej wykonczonymi, przy o$cieznicach i
podokiennikach oraz urzadzenia grzewczych (np. piecach) itp. powinny by¢
zabezpieczone przed peknieciami i odpryskami przez odciecie, tj. pozostawienie bruzdy
o szerokosci od 2 do 4 mm, przechodzacej przez cata grubos¢ tynku. Miejsca dylatacji
podtoza powinny by¢ ostoniete, a w tynku pozostawione przerwy dylatacyjne, ktére
nastepnie nalezy wypetnic¢ kitem elastycznym oraz przykry¢ listwa lub - w przypadku
tynkéw zewnetrznych - wykonac obrébke blacharska.

6.8. Wykonczenie narozy i obrzezy tynku

Naroza oraz wszelkie obrzeza tynkdw powinny by¢ wykonane zgodnie z
dokumentacja, np. wykonczone na ostro, zaokraglone lub zukosowane. Gzymsy i
podokienniki zewnetrzne powinny by¢ zabezpieczone obrébkami blacharskimi z
kapinosami.

W miejscach narazonych na uszkodzenia mechaniczne, jak np. przejscia i
pomieszczenia o duzym natezeniu ruchu oraz w zaktadach przemystowych, otynkowane
naroza powinny by¢ chronione metalowymi ksztattownikami lub wpuszczonymi w tynk
naroznikami z blachy ocynkowanej, blachy aluminiowej lub z tworzyw sztucznych.

7.0DBIOR ROBOT
7.1 Kontrola wykonania tynkéw zwyktlych

Podstawa koncowego odbioru technicznego gotowych tynkéw zwyktych sa wyniki badan
kontrolnych, w szczegélnos$ci sprawdzenie:

- zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg rob6t tynkowych (okreslong w rozdz. 2), z
uwzglednieniem zmian podanych w dokumentacji powykonawczej,

- certyfikatéw lub deklaracji zgodno$ci zastosowanych wyrobéw budowlanych,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- mrozoodpornosci tynkéw zewnetrznych,

- przyczepnosci tynku do podtoza,

- grubosci tynku,

-wygladu powierzchni tynku,

- prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku.

Wyniki przeprowadzonych badan powinny spetnia¢ wymagania okre§lone w rozdziale 6.

Przed przystapieniem do badan kontrolnych nalezy sprawdzi¢, czy spetnione sg
wymagania dotyczace:

- kompletnosci dokumentacji robot tynkowych (projekt techniczny, protokotu badan
kontrolnych lub certyfikaty i deklaracje zgodno$ci zastosowanych materiatéw, protokoty
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odbioréw czesciowych miedzyoperacyjnych oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczgce
wykonania robot),

- terminu bada¢ (nie wcze$niej niz po 7 dniach od daty zakonczenia robot, a w przypadku
tynkéw C, CW i CG1 po 28 dniach oraz nie p6Zniej niz pét roku) i warunkéw atmosferycznych
podczas ich przeprowadzania (bezdeszczowa pogoda, temperatura nie nizsza niz 52C).

Badania tynkéw zwyktych powinny by¢ przeprowadzone w sposéb nastepujacy:

sprawdzenie zgodno$ci z dokumentacjg - przeprowadza sie przez porOwnanie
wykonanych tynkéw z dokumentacja projektowa (czescia opisowa i rysunkami) oraz
stwierdzenie wzajemnej zgodnosci za pomocg ogledzin i pomiaru.

sprawdzanie materialéw- przeprowadza sie bezposrednio na podstawie kontroli
przedtozonych dokumentéw; materiaty, ktérych jakos¢ nie jest potwierdzona
odpowiednimi dokumentami, a ktére budza pod tym wzgledem watpliwosci,
powinny by¢ zbadane przez upowaznione laboratorium zgodnie z wymaganiami
odpowiednich norm; w przypadkach watpliwych co do wiasciwego doboru
sktadnikéw zaprawy i jej klasy nalezy przeprowadzi¢ badania laboratoryjne prébek
tynku,

sprawdzanie podlozy - przeprowadza sie przez ogledziny w trakcie odbioru
czeSciowego (miedzyoperacyjnego), podtoza powinny spetnia¢ wymagania podane w
rozdz. 4,

sprawdzanie przyczepnosci tynku do podtozy - -przeprowadza sie za pomoca
optukiwania (np. lekkim mtotkiem); po odgtosie ustala sie, czy tynk dobrze przylega
do podtoza (dzwiek gltuchy wskazuje na brak przyczepnosci); na Zadanie odbiorcy
przeprowadza sie badanie przyczepnosci metodg pull-off, zgodnie z norma wyrobu
dla danego rodzaju tynku.

Sprawdzenie mrozoodpornosci tynkow zewnetrznych - przeprowadza sie na
podstawie odpornosci na dziatanie mrozu prébek stwardniatej zaprawy wg PN-B-
04500 [21]. Dopuszcza sie pomijanie tego badania w przypadku tynkéw
wykonywanych z mieszanek przygotowanych w zaktadzie.

Badanie grubosci tynku - w pieciu dowolnie wybranych miejscach powierzchni
otynkowanej o wielko$ci nie wiekszej niz 3000m? wycina sie otwory kontrolne o
$rednicy okoto 30 mm w taki sposob, aby podtoze zostato odstoniete lecz nie
naruszone; odstoniete podtoze nalezy oczysci¢ z ewentualnych pozostatosci
zaprawy; pomiar grubosci tynku wykonuje sie z doktadnoscig do 1 mm; za
przecietng grubos¢ tynku badanej powierzchni otynkowanej przyjmuje sie warto$¢
$rednig pomiaru w pieciu otworach; w przypadku badania tynkéw o powierzchni
wiekszej niz 3000m? na kazde rozpoczete 1000m? nalezy wycia¢ jeden dodatkowy
otwor;

Badanie wygladu powierzchni otynkowanych dla okreslenia kategorii tynku oraz
sprawdzenia wystepowania wad i uszkodzen tej powierzchni - przeprowadza sie za
pomoca ogledzin i pomiaru; gtadko$¢ powierzchni otynkowanej ocenia sie przez
potarcie tynku dionia; przy tynkach wielowarstwowych kontrole prawidtowosci
wykonania warstw i ich wzajemnego powigzania przeprowadza sie, w przypadkach
watpliwych, przez ogledziny przekroju réwnocze$nie z badaniem grubo$ci tynku;
Badanie prawidtowos$ci wykonania powierzchni i krawedzi tynku:

- sprawdzenie odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny lub zatoZzonego szablonu i
odchylenia krawedzi od linii prostej albo projektowanej krzywej krawedzi taty
kontrolnej o dtugosci 2 m, a w przypadku gdy powinny one stanowi¢ powierzchnie lub
linie krzywe - odpowiedniego wzornika w podziatce 1:1 oraz pomiaru wielko$ci
przeswitu miedzy tatg (lub wzornikiem) a powierzchnia lub krawedzig tynku z
doktadnoscig do 1 mm,

- sprawdzenie prawidtowo$ci spoinowania i spoziomowania powierzchni tynku i
krawedzi - przeprowadza sie za pomoca taty kontrolnej z wmontowang dwukierunkowa
poziomicg albo za pomoca poziomicy murarskiej, pionu i taty kontrolnej odpowiedniej
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dtugosci; po przytozeniu taty w dowolnym miejscu do powierzchni lub krawedzi tynku
odchylenie od pionu i poziomu nie powinny by¢ wieksze niz podane w tabl.3,

- sprawdzenie kata miedzy przecinajacymi sie ptaszczyznami - przeprowadza sie
katownicg i tatg kontrolng; po sprawdzeniu prawidlowosci powierzchni przeswit w
odlegtosci 1 m od wierzchotka kata nie powinien przekraczaé¢ wielkosci podanych w tabl.
7,

- sprawdzenie wykonczenia tynkéw na stykach, narozach, obrzezach i przy przerwach
dylatacyjnych przeprowadza sie wzrokowo oraz przez pomiar réwnocze$nie z badaniem
wyglady powierzchni ocynkowanych.

7.2. Kontrola wykonania tynkéw pocienionych

Zakresem badan kontrolnych tynkéw pocienionych powinny by¢ objete sprawdzenia jak
wyzej w rozdziale 7.1 w odniesieniu do tynkéw zwyktych, z nastepujacymi zmianami:

- sprawdzenie suchych mieszanek wytwarzanych w zaktadzie i mas ciektych
przeprowadza sie wizualnie w $wietle dziennym; suche mieszanki powinny by¢ bez zbrylen,
niezawilgocone, jednorodne w zakresie barwy i uziarnienia; masy ciekte powinny by¢ bez
kozucha, skoagulowanego spoiwa, zapachu gnilnego, o jednorodnej konsystencji i kolorze;

-dopuszcza sie pomijanie badania mrozoodpornosci w odniesieniu do tynkow
wykonywanych przy uzyciu masy tynkarskiej do wypraw pocienionych, w przypadku
deklarowania tej wiasciwosci przez producenta;

-sprawdzenia grubos$ci tynku dokonuje sie przez poréwnanie rzeczywistej ilosci zuzytej zaprawy
do wykonania 1 m?tynku z iloscia zaprawy podang przez producenta, a dopiero w przypadku
watpliwosci dokonujgc bezposredniego pomiaru w miejscu odkrywki.

7.3 0dbioér koncowy

0dbioér gotowych tynkdw nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci z zamowieniem, ktérego
przedmiot okreslajg projekt budowlany oraz specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét,
a takze dokumentacja powykonawcza, w ktérej podane sg zmiany dokonane w toku prac
tynkowych. W przypadku braku specyfikacji technicznej mozna uzna¢, ze warunki techniczne
wykonania i odbioru rob6t powinny by¢ zgodne z uznanymi za standardowe w niniejszym
zeszycie.

Zgodno$¢ wykonania tynkéw stwierdza sie na podstawie poréwnania wynikéw badan
kontrolnych, wymienionych w rozdziale 7.1 i 7.2 z wymaganiami i tolerancjami podanymi w
rozdz. 6.

Tynk powinien by¢ odebrany, jezeli wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie
powinien by¢ przyjety i w takim przypadku mozna przyjac¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

- jesli to mozliwe, poprawi¢ tynki i przedstawi¢ je do ponownego odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci
tynku, zaliczy¢ tynk do nizszej kategorii,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, usuna¢ tynk i ponownie
wykonac roboty tynkowe.

Protokét odbioru gotowych tynkéw powinien zawierac:

- ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwos$ci ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnos$ci wykonania tynkéw z zamoéwieniem.
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Szczegotowa specyfikacja techniczna
PowloKki malarskie zewnetrzne i wewnetrzne
45442110-1 Malowanie budynkow
45442121-1 Malowanie budowli
45442180-2 Powtdérne malowanie

1. WSTEP
1.1. Przedmiot i zakres stosowania

Przedmiotem opracowania s3 warunki techniczne wykonania i odbioru robot
malarskich wewnatrz i na zewngtrz budynkéw mieszkalnych, budynkéw uzytecznosci
publicznej i budynkéw przemystowych.

Niniejsze warunki techniczne obejmuja:

- terminy i definicje,

- wymagania dotyczace dokumentacji technicznej,

- warunki wykonania,

- wymagania w stosunku do powtok malarskich,

- kryteria odbioru robét malarskich,

- wykaz przepisow krajowych oraz Polskich Norm.

Niniejsze =~ warunki techniczne nie dotycza robét antykorozyjnych,
ogniochronnych i konserwatorskich. Nie dotycza réwniez rusztowan, pomostow
roboczych i innych urzadzen budowlanych.

1.2. Terminy i definicje

W niniejszych warunkach technicznych stosowane sa podane ponizej terminy:

Emalia - lakier barwiony pigmentami, zastygajacy w szklistg powtoke.

Farba - ptynna lub p6tpltynna zawiesina albo mieszanina silnie rozdrobnionych
ciat statych (np. pigmentu - barwnika, réznych wypetniaczy i srodkéw pomocniczych)
W roztworze spoiwa.

Farba dyspersyjna - zawiesina pigmentow i wypelniaczy w dyspersji wodnej
polimeru z dodatkiem srodkéw pomocniczych.

Farba lub emalia na spoiwach zywicznych, rozcienczalna woda - zawiesina
pigmentéw i wypetniaczy w spoiwie zZywicznym, rozcienczalnym woda.

Farba na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych - zawiesina pigmentow
i wypelniaczy w spoiwie zywicznym rozcienczonym rozpuszczalnikami organicznymi
(np. benzyna lakowg, terpentyng).

Farba na spoiwach mineralnych - mieszanina spoiwa mineralnego (np. wapna,
cementu, szkta wodnego), pigmentow, wypeiniaczy oraz $rodkéw pomocniczych
i modyfikujacych, w postaci suchej mieszanki przeznaczonej do zarobienia wodg lub w
postaci ciektej, gotowej do stosowania.

Farba na spoiwach mineralno-organicznych - mieszanina spoiw mineralnych
i organicznych (np. dyspersji wodnej zywi¢, kleju kazeinowego, kleju kostnego),
pigmentdw, wypetniaczy oraz srodkéw pomocniczych; produkowana w postaci suchych
mieszanek lub past do zarobienia woda.
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Lakier - niepigmentowany roztwoér koloidalny (np. zywic, olejow, poliestrow),
ktéry po poryci nim powierzchni wyschnieciu tworzy powtoke transparentna.

Pigment - naturalna lub sztuczna substancja barwna lub barwigca, ktéra nadaje
kolor farbom lub emaliom.

Podloze malarskie - powierzchnia (np. tynku, betonu, drewna, ptyt pilSniowych)
surowa, zagruntowana lub wygtadzona (np. warstwa szpachléwki), na ktérej ma by¢
wykonana powtoka malarska.

Powloka malarska - stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii, natozona
i rozprowadzona na podtozu malarskim, decydujagca o witasciwosciach uzytkowych
i wygladzie malowanej powierzchni.

2. DOKUMENTAC] ATECHNICZNA
2.1. Podstawa wykonania roboét

Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane na podstawie dokumentacji
technicznej zawierajacej:

-projekt budowlany opracowany wedtug rozporzadzenia w sprawie
szczegbtowego zakresu formy projektu budowlanego [1],

- specyfikacje techniczng wykonania i odbioru robét (obligatoryjna w przypadku
zamoOwien publicznych),
lub na podstawie umowy miedzy inwestorem a wykonawca.

Projekt budowlany powinien zawiera¢ rysunki robocze i wymagania,
przygotowane w sposOb wystarczajaco szczegétowy, aby mozliwe byto uzyskanie
odpowiednich wskazéwek do wykonania robét malarskich.

W przygotowaniu szczeg6téw dotyczacych malowania projekt lub umowa miedzy
inwestorem a wykonawcg powinny uwzglednia¢ nastepujace zagadnienia:

- rodzaj i stan podtoza malarskiego,

- rodzaj farby, emalii, lakieru i warunki eksploatacji powtoki malarskiej,

- barwe i je intensywnos$¢, a w szczegolnych przypadkach rysunek kolorystyczny
elewacji lub wnetrza,

- rodzaje powtoki malarskiej i sposéb jej wykonania,

- specjalne wymagania techniczne w odniesieniu do powtok (np. zdolnos$¢ do
pokrywania rys).

Jezeli do umowy inwestora z wykonawca nie dotgczono specyfikacji technicznej,
rodzaj powtoki malarskiej, sposéb jej wykonania i odbioru powinien by¢ okreslony
w dokumentacji technicznej, w opisie technicznym, np. z powotaniem niniejszych
warunkow technicznych.

2.2. Dokumentacja powykonawcza

Dokumentacja powykonawcza rob6t malarskich powinna zawierac:

- uaktualniony projekt budowlany z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku
wykonywania robét,

- dziennik budowy, w Kktérym zarejestrowane s3 wydarzenia zwigzane
z procesem budowlanym,

- protokotu odbioréw czesciowych i koncowych robét, z zalaczonymi
protokotami z badan kontrolnych.
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3. MATERIALY
3.1. Materialy do malowania elewacji budynkow

Do malowania elewacji budynkéw moga by¢ stosowane:

e farby na spoiwach:
- zywicznych rozpuszczalnikowych
- mineralnych z dodatkami modyfikujagcymi w postaci mieszanek do
zarabiania wodg lub w postaci ciektej,
- mineralno-organiczne jedno- lub kilkusktadnikowe do rozcienczania
woda,

e farby dyspersyjne,

o farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane,

e emalie olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i flatowe
kopolimeryzowane styrenowe,

e farbyiemalie na spoiwie Zywicznym rozcienczalne woda,

e S$rodki gruntujace.

OkreSlenie wymaganej jakos¢ farb mozliwe jest poprzez przywotanie
odpowiednich Polskich Norm lub rekomendacji technicznych, np. do:

- farb dyspersyjnych: PN-C-81913 [8],

- farb olejnych, ftalowych, ftalowych modyfikowanych i ftalowych
kopolimeryzowanych: PN-C-81901 [7],

- emalii olejno-zywicznych, ftalowych modyfikowanych i ftalowych
kopolimeryzowanych styrenowych: PN-C-81607 [4], klasyfikowanych wedtug PN-EN
1062-1[11]1i PN-EN 13300 [12],
lub w przypadku farb na spoiwach mineralnych z dodatkami modyfikujacymi i farb
mineralno-organicznych - wymagan przedstawionych w tablicy 1.
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Tablica 1. Wymagania dla farb na spoiwach mineralnych z dodatkami modyfikujgcymi i farb

mineralno-organicznych.

Wiasciwosé

Wymaganie

Metoda badania

Przydatno$¢ do naktadania

farba nie powinna stwarza¢ trud-

nosci przy nanoszeniu pedzlem,
watkiem lub natryskiem na po-
wierzchnie pionowe i poziome

sprawdzenia nalezy
dokona¢, naktadajac
farbe zgodnie z instru-
kcja producenta na
powierzchnig o wy-
miarach nie mniej-
szych niz 50 x 50 cm

da¢ po przetarciu pedzlem

Odpornos¢ na sptywanie z po- brak sptywania farby PN-C-81913
wierzchni pionowych Pi2:5.3
Wyglad i barwa powtoki powloka powinna by¢ réwna, PN-C-81913
o jednakowej barwie, bez po- p.25.4
marszczen, zaciekow, spekan,
plam i prze§witéw podtoza
Krycie jakosciowe: PN-C-81536
— dla farb biatych i kolorow nie mniej niz stopien I11
jasnych pastelowych,
— dla farb o kolorach ciemnych nie mniej niz stopien Il
Odpornos¢ powtoki na wymy- brak zmian wygladu zewnetrz- PN-C-81913
wanie woda nego p.-2.5.9
Odpornos¢ na szorowanie na nie nizej niz klasa 3 PN-EN 13300
mokro
Odpornos¢ na przyspieszone dzia- nie mniej niz stopien 3 PN-C-81913
fanie czynnikow atmosferycznych p. 2.5.10
przez 50 cykli — zmiana barwy
wedlug skali szarcj
Przyczepnos¢ do podtoza brzegi nacie¢ bez poszarpan, PN-C-81013
kwadraciki nie powinny wypa- p. 257

Opér dyfuzyjny wzgledny S,

<2m

PN-EN ISO 7783

3.2. Materialy do malowania wnetrz budynkow

Do malowania wnetrz budynkéw moga by¢ stosowane:
e farby dyspersyjne

e farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe,

e emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane
kopolimeryzowane styrenowe,
e farby na spoiwach:
- zywicznych rozpuszczalnikowych, inne niz olejne i ftalowe
- zywicznych rozcienczalnych woda,

- mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujacymi w postaci ciektej lub

suchych mieszanek do zarabiania woda,
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- mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozcienczania
woda,
e lakiery  olejno-zywiczne, ftalowe  modyfikowane i  ftalowe
kopolimeryzowane styrenowe,
e lakiery wodorozcienczalne,
e lakiery na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych, inne niz olejne
i ftalowe,
e Srodki gruntujace.
OkreS$lenie wymaganej jakosci farb mozliwej jest poprzez przywotanie
odpowiednich Polskich Norm lub rekomendacji technicznych ITB, np. do:
- farb dyspersyjnych: PN-C-81914 [9] lub PN-EN 13300 [3],
- farb olejnych, ftalowych, ftalowych modyfikowanych i ftalowych
kopolimeryzowanych styrenowych: PN-C-81901 [7],
- emalii olejno-zywicznych, ftalowych, ftalowych modyfikowanych i ftalowych
kopolimeryzowanych styrenowych: PN-C-81607 [4],
- lakierow olejno-zywicznych, ftalowych modyfikowanych i ftalowych
kopolimeryzowanych styrenowych: PN-C-81800 [5],
- lakieréw wodorozcienczalnych: PN-C-81802 [6].

4. PODLOZA POD MALOWANIE
4.1. Wymagania ogolne

Podtozami pod malowanie moga by¢ powierzchnie:

- nieotynkowanych muroéw,

- betonowe,

- otynkowane tynkiem zwyktym (cementowym, cementowo-wapiennym,
wapiennym, gipsowo-wapiennym, gipsowym),

- otynkowane tynkiem pocienionym (mineralnym, zywicznym).

- drewniane i z plyt drewnopochodnych (sklejka, ptyta widrowa, ptyta
pilSniowa itp.),

- plyty gipsowo-kartonowych,

- ptyt widknisto-mineralnych (np. lighocementowe),

- elementéw metalowych.

Mury nieotynkowane powinny byC¢ suche, a ich powierzchnie oczyszczone
z zaschnietych, wystajagcych grudek zaprawy oraz kurzu, ttuszczu i ewentualnych
resztek starej powtoki malarskie;.

Powierzchnie betonowe powinny byC oczyszczone z odstajacych grudek
zwigzanego betonu, ttustych plam i kurzu. Wystajace lub widoczne elementy metalowe
powinny by¢ usuniete lub zabezpieczone farbg antykorozyjna.

Uszkodzenia lub miejsca z rakami powinny by¢ naprawione zaprawg cementowg
lub specjalnymi mieszankami.

Tynki zwykte , po odpowiednim przygotowaniu wskazanym przez producenta
w karcie technicznej wyrobu, powinny:

a) w przypadku tynkéw nowych, niemalowanych - odpowiada¢ wymaganiom [2]
oraz:

o wszelkie uszkodzenia tynkéw powinny by¢ usuniete przez wypeinienie
odpowiednig zaprawg i zatarte do r6wnej powierzchni,
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e nowe tynki cementowe i cementowo-wapienne nalezy zagruntowac, jezeli
wymaga tego producent farby,

e powierzchnia tynkéw powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen, np. kurzu,
rdzy, ttuszczy, wykwitow solnych,

e wystajagce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢
zabezpieczone antykorozyjnie,

b) w przypadku tynkéw malowanych - by¢ odkurzone i zmyte woda, oczyszczone
z wszelkich wykwitéw oraz starej farby, jezeli wykazuje ona stabg przyczepnos¢ lub
nakazuje tak producent farby.

Uszkodzenia tynkéw nalezy naprawi¢ odpowiednig zaprawg, a elementy
metalowe zabezpieczy¢ antykorozyjnie.

Tynki pocienione powinny speinia¢ wymagania takie same jak tynki zwykte.

Podtoza z drewna materiatow drewnopochodnych - powinny mie¢ wilgotno$¢
nie wiekszg niz 12% wewnatrz pomieszczen i 20% na zewnatrz, by¢ niezmurszate, bez
zepsutych lub wypadajacych sekoéw i zaciekdw zywicznych. Powierzchnia powinna by¢
odkurzona i czyszczona z plam ttuszczu, starej farby i innych zanieczyszczen,
a ewentualne uszkodzenia naprawione.

Podtoza z plyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ odkurzone, bez plam
ttuszczu i oczyszczone ze starej farby. Wkrety mocujace oraz styki ptyt powinny by¢
zaszpachlowane, a uszkodzone fragmenty ptyt naprawione.

Podtoza z ptyt witéknisto-mineralnych powinny mie¢ wilgotno$¢ nie wiekszg niz
4% oraz powierzchnie dokiadnie odkurzong, bez plam tluszczu, wykwitéw, rdzy
i innych zanieczyszczen. Wkrety mocujgce nie powinny wystawac poza lico ptyty, a ich
gléwki powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

Elementy metalowe nalezy oczysci¢ z pozostatosci zaprawy, gipsu, rdzy i plam
ttuszczu.

4.2. Kontrola podtlozy

Kontrole podtozy pod malowanie nalezy wykonywa¢, w zalezno$ci od ich rodzaju,
w nastepujacych terminach:

e podtoza tynkowe - po otrzymaniu protokotu z odbioru tynkow,

e podtoza betonowe - nie wcze$niej niz po 4 tygodniach od daty ich
wykonania.

Kontrole podtozy nalezy przeprowadzi¢ po zamocowaniu i wbudowaniu
wszystkich elementéw przeznaczonych do malowania. Kontrola powinna obejmowac¢
w przypadku:

e murow z elementéw murowych ceramicznych, silikatowych, z kamienia
naturalnego: sprawdzenie zgodnoSci wykonania z  projektem
budowlanym, doktadnosci wykonania, wypelnienia spoin, naprawy
i uzupetnienia, czystosci powierzchni, wilgotno$¢ muru,

e podtozy betonowych: sprawdzenie zgodnos$ci wykonania z projektem
budowlanym, doktadnos$ci wykonania, czysto$ci powierzchni, naprawy
i uzupelnienia, zabezpieczenia elementéw metalowych,

e tynkow zwyktych i pocienionych: sprawdzenie zgodnos$ci wykonania
z projektem budowlanym, réwnosci i wygladu powierzchni, czystosSci
powierzchni, naprawy i uzupeinienia, zabezpieczenia elementéw
metalowych, wilgotno$ci,
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e podtozy z drewna i materiatbw drewnopochodnych: sprawdzenie
wilgotnos$ci, stanu podtoza, wygladu i czysto$ci powierzchni, naprawy
i uzupetnienia,

e podtoza z plyt gipsowo-kartonowych i z ptyt widknisto-mineralnych:
sprawdzenie wilgotnosci, wygladu i czystoSci powierzchni, naprawy
i uzupeinienia, wykonczenia stykéw oraz zabezpieczenia wkretow,

e elementoéw metalowych: sprawdzenie czysto$ci powierzchni.

Wyglad powierzchni podtozy nalezy oceni¢ wizualnie z odlegtosci okoto 1 m
w rozproszonym $wietle dziennym lub sztucznym.

Zapylenie powierzchni (z wyjatkiem powierzchni stalowych) nalezy oceni¢
poprzez przetarcie powierzchni suchg, czysta reka. W przypadku powierzchni stalowych
do przetarcia powierzchni nalezy uzy¢ czystej szmatki.

Wilgotnos$¢ podiozy nalezy ocenia¢ przy uzyciu odpowiednich przyrzadéw.
W przypadkach watpliwych nalezy pobra¢ probke podtoza i okresli¢ wilgotno$¢ metoda
suszarkowo-wagowa.

Wyniki kontroli podtozy nalezy odnotowa¢ w formie protokotu kontroli i wpisu
do dziennika budowy.

W przypadku stwierdzenia niezgodnos$ci podtozy z wymaganiami nalezy okresli¢
zakres prac, rodzaje materiatbw oraz sposoby majace na celu usuniecie tych
niezgodno$ci.

Po usunieciu niezgodno$ci nalezy przeprowadzi¢ ponowng kontrole podtozy,
a wyniki kontroli nalezy odnotowa¢ w formie protokotu kontroli i wpisu do dziennika
budowy.

5. WYKONYWANIE ROBOT MALARSKICH
5.1. Warunki przystapienia do robét malarskich
Do wykonania robot malarskich mozna przystgpi¢, gdy wilgotno$¢ podtozy
mineralnych (tynki, beton, mur, ptyty wtoknisto-mineralne itp.) przewidzianych do
malowania jest nie wieksza niz podano w tablicy 2, a podtozy drewnianych - jak podano

wp. 4.1.

Tablica 2. Najwieksza dopuszczalna wilgotno$¢ podtozy mineralnych przeznaczonych do
malowania

Najwieksza dopuszczalna

Rodzaj farby wilgotno$¢ podtoza, w %
masy
Farby dyspersyjne, na spoiwach zywicznych rozcienczalnych i
woda
Farby na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych 3

Farby na spoiwach mineralnych bez lub z dodatkami modyfi-
kujacymi w postaci suchych mieszanek rozcienczalnych woda 6
lub w postaci ciektej

Farby na spoiwach mineralno-organicznych +
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5.2. Warunki prowadzenia robét malarskich

Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane przez osoby o odpowiednim
przygotowaniu zawodowym oraz do$wiadczeniu.

Roboty malarskie mogg by¢ prowadzone w temperaturze:

- nie nizszej niz 5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, aby w ciggu doby nie
nastepowat spadek temperatury ponizej 0°C;

- nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, temperatura podtoza nie
byta wyzsza niz 20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych) oraz - w przypadku
robét prowadzonych na zewnatrz budynku - podczas opadéw atmosferycznych.

W przypadku wystgpienia odpadéw w trakcie prowadzenia robdt malarskich
powierzchnie swiezo pomalowane (niewyschniete) nalezy ostonic.

W pomieszczeniach zamknietych przy robotach malarskich nalezy zapewnié
odpowiednig wentylacje.

Roboty malarskie farbami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z dala od
otwartych Zrddet ognia.

5.3. Kontrola materialow

Farby i S$rodki gruntujace uzywane do malowania powinny odpowiadac
wymaganiom okreslonym w dokumentacji technicznej lub umowie. Bezposrednio przed
ich uzyciem nalezy sprawdzic¢:

- termin przydatnos$ci do uzycia (podawany na opakowaniu)

- wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.

Ocene wygladu zewnetrznego przeprowadzona sie wizualnie. Farba powinna
stanowi¢ mieszanine jednorodng w kolorze i konsystencji.

Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktérych widoczne jest:

e w przypadku farb ciektych:
- skoagulowane spoiwo,
- nieroztarte pigmenty,
- grudki wypetniaczy (z wyjatkiem niektérych farb strukturalnych, tj.
takich, ktore pozwalajg na uzyskanie powtoki z okreslonym wzorem lub
fakturg),
- kozuch,
- Slady plesni,
- trwaly osad, niedajacy sie wymieszac,
- nadmierne, utrzymujace sie spienienie,
- obce wtracenia,
- zapach gnilny,
e w przypadku farb w postaci suchych mieszanek:
- zbrylenie,
- obce wtracenie,
- zapach gnilny,
- $lady ples$ni.
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5.4. Wykonanie rob6t malarskich zewnetrznych

Roboty malarskie na zewnatrz budynku mozna rozpocza¢, gdy podtoza spelniajg
wymagania podane w rozdziale 4.1, a warunki prowadzenia rob6t- wymagania rozdziat
5.1i5.2.

Roboty powinny by¢ wykonywane na podtozach oczyszczonych i odpowiednio
przygotowanych, w zaleznosci od rodzaju stosowanej farby i Zagdanej jako$ci robét.

Roboty malarskie nalezy wykonywac zgodnie z instrukcja producenta farby.
Instrukcja taka powinna zawierac:

- informacje o ewentualnym srodku gruntujacym i o przypadkach, kiedy nalezy
go stosowac,

- sposoOb przygotowania farby do malowania,

- sposob naktadania farby, w tym informacje o narzedziach (np. pedzel, watki,
agregaty malarskie),

- krotno$¢ naktadania farby oraz jej zuzycie na 1 m2,

- czas miedzy naktadaniem kolejnych warstw,

- zalecenia dotyczace mycia narzedzi,

- zalecenia w zakresie bhp.

Elementy budynku, ktoére w czasie rob6t malarskich moga ulec uszkodzeniu lub
zanieczyszczeniu, nalezy zabezpieczy¢ i ostoni¢ przed zabrudzeniem farbami.

5.5. Wykonanie rob6t malarskich wewnetrznych

Roboty malarskie wewnatrz budynku mozna rozpocza¢, gdy poditoza spetniajg
wymagania podane w rozdziale 4.1, a warunki prowadzenie rob6t- wymagania rozdziat
5.1.15.2.

Roboty powinny by¢ wykonywane na podtozach oczyszczonych i odpowiednio
przygotowanych, w zaleznosci o d rodzaju stosowanej farby i zadanej jakosci robot.

Pierwsze malowanie nalezy wykonac po:

- catkowitym ukonczeniu robo6t instalacyjnych, tj. wodociggowych,
kanalizacyjnych, centralnego ogrzewania, gazowych, elektrycznych, z wyjatkiem
zainstalowania urzadzen sanitarnych (ceramicznych, metalowych lub z tworzyw
sztucznych), tzw. biatego montazu, oraz sprzetu elektrycznego (gniazdka, wytaczniki
itp.),

- wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe,

- utozenia podiog drewnianych, tzw. biatych,

- catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem
okien, jezeli stolarka nie zostata wykonczona fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykonac po:

- zainstalowaniu tzw. biatego montazu,

- ulozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych i z tworzyw
sztucznych) z przybiciem listew przys$ciennych i cokotéw,

- oszkleniu okien, jezeli nie byto wykonane fabrycznie.

Prace malarskie nalezy wykonywa¢ zgodnie z instrukcja producenta farb,
zawierajaca informacje wymienione w p. 5.4.

Elementy, ktére w czasie robot malarskich mogag ulec uszkodzeniu Ilub
zanieczyszczeniu, nalezy zabezpieczy¢ i ostoni¢ przed zabrudzeniem farbami.
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6. WYMAGANIA DOTYCZACE POWLOK MALARSKICH
6.1. Powtloki z farb dyspersyjnych

Powtoki z farb dyspersyjnych powinny by¢:

- odporne na zmywanie przy stosowaniu sSrodkéw myjacych,

- odporne na tarcie na sucho i na szorowanie oraz na reemulgacje: z potyskiem
zgodnym z deklaracjg producenta,

- jednolitej barwy, rownomierne, bez smug, plan zgodnie ze wzorcem producenta
i projektem technicznym,

- bez uszkodzen, przeswitdw podtoza i sladow pedzla,

- bez ztuszczen, odstawania od podtoza oraz widocznych taczen i poprawek.

Dopuszcza sie chropowato$¢ powtoki odpowiadajaca rodzajowi fraktury
pokrywanego podtoza. Nie powinny wystepowac legajace rozcieraniu grudki pigmentéw
i wypetniaczy.

6.2. Powloki z farb na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych

Powtoki z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych powinny by¢:

- odporne na zmywanie wodg przy stosowaniu $rodkéw myjacych, tarcie na
sucho i na szorowanie,

- bez uszkodzen, smug, plam, przeswitéw podtoza, sladow pedzla,

- bez spekan, tuszczenia sie powtoki i odstawania od podtoza; dopuszcza sie
chropowatos$¢ powtoki odpowiadajacej rodzajowi fraktury podtoza,

- zgodne ze wzorcem producenta i projektem technicznym w zakresie barwy
i potysku

Przy malowaniach jednowarstwowych dopuszcza sie nieznaczne miejscowe
przeswity podtoza.

6.3. Powtloki z farb na spoiwach zywicznych rozcienczalnych woda

Powtoki z farb na spoiwach zZywicznych rozcienczalnych woda powinny spetnia¢
wymagania podane w rozdziale 6.2.

6.4. Powloki z farb mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujacymi oraz z farb
na spoiwach mineralno-organicznych

Powtoki z farb mineralnych powinny:

- rOwnomiernie pokrywa¢ podioze, bez przeswitow, plam i odpryskéw; nie
powinny $cierac sie ani obsypywac przy potarciu miekka tkaning baweiniang

oraz byc¢:

- bez $ladéw pedzla,

- w zakresie barwy i potysku: zgodne z wzorem producenta oraz projektem
technicznym,

- odporne na zmywanie wodg (z wyjatkiem farb wapiennych i cementowych bez
dodatkéw modyfikujacych),

- nie mie¢ przykrego zapachu.
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W tego rodzaju powtokach dopuszcza sie:

- niejednolity odcien barwy powtoki wykonanej na elewacjach w miejscach
napraw tynku po hakach rusztowan, o powierzchni nie wiekszej niz 20 cm?,

- chropowatos$¢ powtoki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza,

- odchylenia do 2 mm na 1 m oraz do 3 mm na catej dtugo$ci na liniach styku
odmiennych barw,

- $lady pedzla na powtokach jednowarstwowych.

6.5. Powloki z lakierow na spoiwach zywicznych wodorozcienczalnych
i rozpuszczalnikowych

Powtoka z lakieréw powinna:

- mie¢ jednolity w odcieniu i potysku wyglad zgodny z wzorem producenta
i projektem technicznym,

- dobrze przylega¢ do podioza

oraz by¢:

- bez §ladéw pedzla, smug, plam, zaciekdw, uszkodzen, pecherzy i zmarszczen,

- odporna na zarysowania i wycieranie,

- odporna na zmywanie wodg ze Srodkiem myjacym.

7. ODBIOR ROBOT
7.1. Kontrola wykonania robot malarskich

Podstawa koncowego odbioru technicznego robdét malarskich sg wyniki badan
kontrolnych, w szczegdlno$ci sprawdzenie:

- wygladu zewnetrznego,

- barwy i potysku,

- odpornoSci na wycieranie,

- przyczepnosci powtoki,

- odporno$¢ na zmywanie (w przypadku deklarowanej tej wiasciwosci przez
producenta)

Wyniki przeprowadzonych badan powinny spetnia¢ wymagania okreslone
w rozdziale 6.

Badanie powtok malarskich przy ich odbiorze przeprowadza sie w temperaturze
powietrza nie nizszej niz 5°C i przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie wyzszej niz
65% oraz nie wcze$niej niz w przypadku:

e farb dyspersyjnych i na spoiwach mineralno-organicznych - po 7 dniach
od ich wykonania,

e farb olejnych, syntetycznych oraz lakieréw i emalii - po 14 dniach od ich
wykonania,

e farb na spoiwach mineralnych - po 28 dniach od ich wykonania.

Ponadto powtoki wewnetrzne z farb wodnych i wodorozcienczalnych powinny
by¢ badane po zakonczeniu robot malarskich farbami olejnymi i syntetycznymi (oraz
emaliami i lakierami na tych spoiwach) i po zatoZeniu urzadzen sanitarnych
i elektrycznych, lecz przed cyklinowaniem posadzek parkietowych.

Badania powtok malarskich powinny by¢ przeprowadzone w sposob

nastepujacy:
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e sprawdzenia wygladu zewnetrznego - wizualnie, okiem nieuzbrojonym
w $wietle rozproszonym z odlegtosci okoto 0,5 m,

e sprawdzanie zgodnoSci barwy i polysku - przez poréwnanie w Swietle
rozproszonym barwy i polysku wyschnietej powloki z wzorcem
producenta,

e sprawdzanie odporno$ci na wycieranie - przez lekkie, kilkukrotne
pocieranie jej powierzchni wetniang lub baweiniang szmatkg w kolorze
kontrastowy wzgledem powtoki; powtoke nalezy uzna¢ za odporng na
wycieranie, jezeli na szmatce nie wystapity Slady farby,

e sprawdzanie przyczepnosci powtoki malarskiej do podtozy:

- mineralnych i mineralno-wtéknistych: przez wykonanie skalpelem siatki
nacie¢ prostopadtych o boku oczka 5 mm, po 100 oczek w kazda strone,
a nastepnie przetarciu pedzlem nacietej powtoki; przyczepnosci powtoki
uznaje sie za dobrg, jezeli zaden z kwadracikow nie wypadnie,

- drewnianych i metalowych: metoda opisang w normie PN-EN ISO 2409
[10],

e sprawdzanie odpornosci na zmywanie - przez pieciokrotne silne potarcie
mokrg, namydlong szczotkg z twardym wtosiem, a nastepnie doktadnie
sptukanie jej woda za pomoca miekkiego pedzla; powloke uznaje sie za
odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie
zabarwieniu oraz jezeli po wyschnieciu cata badana powtoka bedzie miata
jednakowa barwe i nie powstang przeswity podtoza.

Wyniki kontroli i badan powlok powinny by¢ odnotowane w formie protokotu
z kontroli i badan.

7.2. Ocena jakosci powlok malarskich

Jezeli badania wymienione w rozdziale 7.1 dadza wynik pozytywny, to powtoki
malarskie nalezy uznac za wykonane prawidtowo.

W przypadku gdy, co najmniej jedno z wymagan stawianych powtokom nie jest
spetnione, uznaje sie, Zze powtoki nie zostaty wykonane prawidtowo i nalezy wykonac
dziatania korygujace, majace na celu usuniecie niezgodnos$ci. W tym celu w protokole
kontroli i badan nalezy okresli¢ zakres prac, rodzaje materiatow oraz sposoby
doprowadzenia do zgodno$ci powtoki z wymaganiami.

po usunieciu niezgodnos$ci nalezy ponownie skontrolowa¢ wykonane powtoki,
a wynik odnotowa¢ w formie protokotu kontroli badan.

7.3. 0dbior koncowy

Odbidr robét malarskich nastepuje po stwierdzeniu zgodnos$ci ich wykonania
z zamoOwien, Kktérego przedmiot okres$laja projekt budowlany oraz specyfikacja
techniczna wykonania i odbioru robét, a takze dokumentacja powykonawcza, w ktoérej
podane sg zmiany dokonane w toku wykonywania robét malarskich.

W przypadku braku specyfikacji technicznej mozna uznaé, ze warunki techniczne
wykonania i odbioru robo6t powinny by¢ zgodne z uznanymi za standardowe
W niniejszym zeszycie.

Zgodnos$¢ wykonania rob6t malarskich stwierdza sie na podstawie poréwnania
wynikéw badan kontrolnych, wymienionych w rozdziale 7.1. z wymaganiami podanymi
w rozdziale 6.
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Roboty malarskie wykonane niezgodnie z wymienionymi wymaganiami moga
by¢ odebrane pod warunkiem, Ze odstepstwa nie obnizaja wtasciwosci uzytkowych
i komfortu ich uzytkowania. W przeciwnym przypadku nalezy je poprawic i przedstawi¢
do ponownego odbioru.

Protokot odbioru robét malarskich powinien zawierac:

- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnoSci lub niezgodnos$ci wykonania robét z zamoéwieniem.
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